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DATI TECNICI

ITALIANO

MODELLO BA215N BA225N
CLASSE DI PROTEZIONE 1] Il
TENSIONE DI LAVORO 230 V-50 Hz 230 V-50 Hz
CORRENTE ASSORBITA 46 A 46A
POTENZA ASSORBITA 950 W 950 W
GIRI/min 10.000 8500
DIAMETRO DELLA MOLA mm 115 125
FILETTATURA DELL’ALBERO PORTAMOLA M 14 M 14
PULSANTE DI BLOCCAGGIO DELL'ALBERO PORTAMOLA Sl S|
MASSA Kg 1,8 1,8

AVVERTENZE GENERALI

NORME PER LA SICUREZZA E LA PREVENZIONE DEGLI INFOR-
TUNI

Le istruzioni per la sicurezza e la prevenzione degli infortuni sono
riportate nel fascicolo “INDICAZIONI PER LA SICUREZZA’ che co-
stituisce parte integrante della presente documentazione; il libretto
d’istruzioni per I'uso riporta solamente le informazioni aggiuntive
strettamente correlate all’'uso specifico della macchina.

Non fare funzionare mai gli utensili senza i dispositivi di protezione
montati.

Ogni operazione sulla macchina venga eseguita a spina disinserita.
Prima dell'azionamento la macchina sia saldamente impugnata e
non sia a contatto con la superficie di lavoro.

La macchina lavori sempre con la cuffia di protezione montata.
Le mole abrasive siano correttamente montate e fissate.
Assicurarsi che le scintille provocate durante la lavorazione non
creino pericolo investendo persone o incendiare sostanze infiam-
mabili.

Durante I'utilizzo possono formarsi polveri nocive alla salute: pro-
teggere le vie respiratorie con dispositivi a norma di legge e rispet-
tare le disposizioni di sicurezza valide per il materiale sottoposto a
lavorazione.
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Durante I'utilizzo dell’'utensile possono staccarsi pezzi della mola o
del materiale in lavorazione che potrebbero causare gravi lesioni a
persone o cose: ricordatevi di utilizzare sempre tutti i D.PI. (dispo-
sitivi di protezione individuali, quali guanti, cuffie, occhiali protettivi
ecc.) secondo le normative di legge vigenti per prevenire o ridurre
le possibilita di incidenti.

Attenzione! |'utensile continua per alcuni secondi a funzionare
dopo lo spegnimento!

UTILIZZO CONFORME AGLI SCOPI PREVISTI

Verificare prima dell’'uso che le caratteristiche di lavoro delle mole
o delle frese siano compatibili con quelle dell’'utensile e che non
siano rotte o usurate.

Verificare che le mole o le frese siano montate, maneggiate e con-
servate con cura secondo le indicazioni del costruttore.

Non utilizzare alcun sistema di adattamento per frese con codoli di-
versi da quelli specificati.

Non utilizzare come smerigliatrice il lato delle mole da taglio.
Controllare che il pezzo da lavorare sia sufficientemente fissato.
In caso di utilizzo non conforme agli scopi previsti, I'utilizzatore si
assume ogni responsabilita per eventuali danni ed incidenti.



PARTI DELLA MACCHINA
1 - Etichetta di identificazione
2 -Interruttore di inserimento-disinserimento
3 - Pulsante di bloccaggio albero portamola
4 - Albero portamola
5 - Impugnatura ausiliaria
6 - Cuffia di protezione orientabile
7 - Collare con rilievi per fissaggio cuffia di protezione
8 - Viti fissaggio per cuffia di protezione
9 - Ghiera portamola

10 - Ghiera di fissaggio mola abrasiva

11 - Feritorie per ventilazione motore

12 - Chiavi di servizio (da 17 mm e a pioli)

MESSA IN FUNZIONE

Prima di mettere in funzione la macchina accertarsi che:

- l'imballo sia integro e non mostri segni di danneggiamento
dovuti a trasporto e magazzinaggio;

- la macchina sia completa; controllare che numero e natura dei
componenti siano conformi a quanto riportato sul presente
libretto;

- la fonte di energia e le prese di corrente a disposizione possano
sopportare il carico indicato in tabella e riportato sulla targhetta
di identificazione della macchina il cui facsimile, con
spiegazioni, e riportato a pag. 7.

MONTAGGIO DELLA MACCHINA

- Montare la cuffia di protezione sul corpo macchina a mezzo delle
viti (8) interponendo il collare (7) avendo cura che i rilievi riportati
sul collare si inseriscano nelle asole ricavate nella flangia della
cuffia di protezione. La cuffia deve essere montata in corrispon-
denza dell'impugnatura;

- dopo il fissaggio delle viti (8) e del collare (7), la cuffia di prote-
zione deve poter ruotare, con leggera frizione, per circa 20°
onde permettere il posizionamento pili gradito all’'operatore;

- avvitare l'impugnatura ausiliaria (5); la stessa puo essere posi-
zionata sia a destra che a sinistra del corpo macchina.

MONTAGGIO DELLA MOLA ABRASIVA

1. Inserire la ghiera portamola (9);

2. inserire la mola abrasiva;

3. avvitare e serrare la ghiera di fissaggio (10) con la chiave a
pioli mantenendo fermo I'albero mandrino con la chiave da 17
mm o col pulsante di bloccaggio albero portamola.

PRIMA DELLA MESSA IN SERVIZIO

Accertarsi che:

- la fonte di energia sia conforme alle caratteristiche della
macchina;

- cavo di alimentazione e relativa spina siano in perfetto stato;

- l'interruttore di inserimento/disinserimento sia efficiente
operando, pero, a spina disinserita;

- il pulsante di bloccaggio dell’albero portamola (3) sia disinserito
(ruotare a mano il disco mola per almeno un giro);

- tutti i componenti della macchina siano montati correttamente e
non presentino segni di danneggiamento;

- le feritoie di ventilazione non siano ostruite.

AWIAMENTO E FERMATA

- Avviamento: spingere in avanti la slitta dell'interruttore (2); qualo-
ra se ne desideri il bloccaggio in posizione “inserito” spingere
contemporaneamente sulla parte anteriore della slitta.

- Fermata: rilasciare la slitta o, qualora sia bloccata, spingere sulla
parte posteriore e lasciare che la stessa ritorni nella posizione di
arresto”.

FUNZIONAMENTO DI PROVA

Avviare la macchina e controllare che non siano presenti
vibrazioni anomale o scentrature della mola.

In caso contrario spegnere la macchina immediatamente e
provvedere ad eliminare le anomalie.



SMONTAGGIO E SOSTITUZIONE DELLE MOLE ABRASIVE

Puo essere effettuato in due modi:

1° modo: bloccare l'albero portamola spingendo il pulsante (3)
facendo contemporaneamente ruotare il disco mola finche
se ne avverta il blocco. Svitare la ghiera con la chiave a
pioli, sostituire la mola, riavvitare e serrare. Liberare l'albero
mandrino rilasciando il pulsante e far ruotare a mano la
mola per controllarne I'avvenuto sbloccaggio.
AVVERTENZA!: il pulsante di bloccaggio dell’albero
portamola non deve mai essere premuto prima che
l'utensile non sia completamente fermo, pena la rottura
della scatola ingranaggi o del perno del pulsante e al
cC guente d imento della garanzia.

2°modo: per bloccare I'albero portamola inserire la chiave da 17 mm
nella tacca dell'albero mandrino tra mola e scatola
ingranaggi. Svitare la ghiera con la chiave a pioli, sostituire
la mola, riavvitare e serrare.

Non sono ammessi altri attrezzi per il serraggio/disserraggio.

UTENSILI DI LAVORO AMMESSI
BA215N
Mole abrasive a centro depresso da @ 115 mm.

BA225N
Mole abrasive a centro depresso da @ 125 mm.

MANUTENZIONE

Tutte le operazioni vanno eseguite a spina disinserita.

A fine lavoro, od in caso di necessita, spolverare con getto di aria
compressa il corpo macchina prestando particolare attenzione alla
pulizia delle feritoie di ventilazione del motore.

Non sono ammessi altri interventi da parte dell'utente.

Per la manutenzione e la periodica pulizia delle parti interne, come
spazzole, cuscinetti, ingranaggi etc. o altre necessita rivolgersi ai
Centri di Assistenza autorizzati.

SICUREZZA ELETTRICA - BASSA TENSIONE

Le prove/verifiche sono state eseguite in accordo alle norme:
EN 60745-1 sicurezza degli utensili elettrici a motore portatili
EN 60745-2-3 norme particolari per smerigliatrici.
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SCHERMATURA CONTRO | RADIODISTURBI

Le macchine sono conformi agli effetti della prevenzione ed elimina-
zione dei radiodisturbi misurati secondo le norme EN55014-1+
EN55014-2; EN61000-3-2 + EN61000-3-3.

FORMAZIONE DI RUMORE

Il livello di pressione sonora, al posto di lavoro, generato dalla mac-
china in condizioni normali e di 88,7 dB (A) - potenza sonora 99,7 dB
(A) - misurati secondo le norme EN ISO 3744 + UNI EN ISO 11203.
Attenzione: indossare adeguati presidi per la difesa dell'udito!
(vedi avvertenze generali).

VALORE MEDIO DELL'ACCELERAZIONE
Il valore quadratico medio dell'accelerazione & inferiore a 2,5 m/sec?
misurati secondo le norme UNI EN 28662 + UNI EN ISO 5349.

GARANZIA

Tutte le macchine costruite dalla RUPES Spa sono garantite per 12 me-
si dalla data di acquisto contro difetti di materiale e di fabbricazione.

Le macchine devono essere utilizzate esclusivamente con accessori
e ricambi originali RUPES: si declina ogni responsabilita per danni o
incidenti provocati dall'inosservanza della presente norma che causa
anche il decadimento della garanzia.

La garanzia decade qualora non vengano rlspettate le prescrizioni
del presente libretto o qualora venga fatto uso improprio della mac-
china.

Decade altresi se la macchina viene smontata o manomessa o se vi
sono evidenti danni derivanti da cattiva cura della stessa.

La garanzia é subordinata alla compilazione del tagliando riportato
sull’'ultima pagina di copertina del presente libretto d'istruzioni.

In caso di accertato malfunzionamento la macchina, accompagnata
dal certificato di garanzia, dovra essere consegnata o spedita franco
di porto, non smontata e nell'imballo originale, al fabbricante o ad un
Centro di Assistenza autorizzato riportato nell'elenco allegato al pre-
sente libretto.

In ogni caso la garanma non da diritto alla sostituzione della macchina.
La RUPES Spa si riserva di apportare qualsiasi modifica alle caratteri-
stiche tecniche o estetiche dei propri prodotti senza preavviso.

Non si assume nessuna responsabilita per eventuali errori di stampa.
Il presente stampato annulla e sostituisce i precedenti.



TARGHETTA DI IDENTIFICAZIONE DELLA MACCHINA DICHIARAZIONE DI CONFORMITA C€

POSIZIONAMENTO E SIGNIFICATO DEI DATI P . N " .
1.Tipo della macchina. Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che I'utensile elettrico a

2 Tensi inale di | in Vol motore portatile, al quale fa riferimento il presente manuale, &
- Tensione nominale dilavoro in Volt (V). conforme ai Requsiti Essenziali delle Direttive:
3. Frequenza di lavoro in Hertz (Hz).

4. Corrente assorbita espressa in Ampere (A). Accertarsi che la linea ~ 2006/42/CE  Macchine
elettrica cui viene allacciata la macchina possa agevolmente ~ 2006/95/CE_ Bassa Tensione )
sopportare almeno la corrente indicata. 2004/108/CE Compatibilita elettromagnetica

5. Potenza assorbita espressa in Watt (W). Le prove/verifiche sono eseguite in accordo alle seguenti Normative:
6. Numero di matricola o di serie della macchina. prove/verfi guite | guent ve:
7. Dati tecnici della macchina. EN 60745-1:2008  Sicurezza degli utensili elettrici a motore portatili
8. Numero di giri/min. EN 60745-2-3: 2007 Norme particolari per smerigliatrici, lucidatrici e
g
9.1l doppio quadrato indica che la macchina & in doppio isolamento levigatrici a disco
@ QUInG! non necessita di massa a terra tramite il cordona di  UNI EN ISO 3744: 197 Acustica. Determinazione dei livell di
alimentazione. potenza sonora delle sorgenti di rumore.
)_'\T UNI EN ISO 11203: 1997 Acustica. Rumore emesso dalle macchine
10. Leggere tutte queste istruzioni prima di azionare il presente e dalle apparecchiature.
prodotto. UNI EN 28662-1: 1993 Macchine utensili portatili. Misura delle
/j . P . P vibrazioni sull'impugnatura.
1. Dispositivi di protezione individuale. UNI EN ISO 5349-1: 2004 Vibrazioni meccaniche. Misurazione e va
. . . lutazione dell’esposizione dell’'uomo alle
12. Il prodotto, in ottemperanza alla Direttiva Europea p e
2002/96/CE (RAEE) + 2003/108/CE e alla sua attuazione nel dirit- vibrazioni trasmesse alla mano.

to nazionale, quando giunge a fine vita, non deve essere disperso
nell’'ambiente o gettato tra i rifiuti domestici, ma deve esse smaltito

resso i centri di raccolta differenziata autorizzati (contattare le au-
torita locali competenti per conoscere dove smaltire il prodotto se-
condo le norme di legge). Il corretto smaltimento del prodotto
contribuisce alla tutela della salute e alla salvaguardia dell’am-
biente. Lo smaltimento abusivo del prodotto comporta sanzioni a
carico dei trasgressori.

Compatibilita elettromagnetica:
EN 55014-1: 2008 + EN 55014-2: 1998
EN 61000-3-2: 2009 + EN61000-3-3: 2008

Campi elettromagnetici:
EN 50366: 2004

MICANO - [TALY
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TECHNICAL DATA

ENGLISH

TYPE BA215N BA225N
PROTECTION CLASS I Il
OPERATING VOLTAGE 230 V-50 Hz 230 V-50 Hz
ABSORBED CURRENT 46A 46A
ABSORBED POWER 950 W 950 W
ROTATION RPM 10.000 8.500
WHEEL DIAMETER mm 115 125
WHEEL SPINDLE THREAD M 14 M 14
WHEEL SPINDLE STOP YES YES
WEIGHT Kg 1,8 1,8

GENERAL WARNINGS

SAFETY AND ACCIDENT PREVENTION INSTRUCTIONS

The safety and accident prevention instructions are reported in
the “SAFETY INSTRUCTION” booklet which forms an integral part
of these documents; the operating instructions indicate the addi-
tional information required specifically for use of the tool.

Never use the tools without the safety guards.

Any operations carried out on the tool must be effected with the
power supply disconnected.

Before starting the tool, ensure that it is held tightly and not in con-
tact with the work surface.

The tool must always be used with the protective shield mounted.
The abrasive wheel must be correctly mounted and tightened.
Make sure that the sparks caused during work do not create dan-
ger by hitting people or inflammable substances.

Hazardous dust may form during use regulation safety devices for
personal protection and observe safety norms valid for the
processed work material.

During tool use pieces of the wheel of work material may break off
causing serious injuries to people or things: remember to always
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use all personal protection devices (such as gloves, headphones,
goggles, etc.) according to laws in force to prevent or reduce
accident probability.

Warning! the appliance continues to work for a few seconds after
it has been switched off!

SPECIFIC USE

Before use make sure that the wheels or cutters operating charac-
teristics are compatible with those of the machine and that they
are not broken or worn.

Make sure that the wheels or cutters are assembled, handled and
stored with care according to the manufacturer's indications.

Do not use and adapter system for cutters with tangs other than
those specified.

Do not use the wheel cutting edge as grinder.

Make sure the work piece is sufficiently fastened.

In the event of improper use, the user is fully liable for any dama-
ges or accidents.



PARTS OF THE TOOL
1 - Identification plate
2 - ON/OF switch
3 - Wheel spindle locking button
4 - Wheel spindle
5 - Auxiliary handle
6 - Adjustable protective shield
7 - Collar with protective shield fixing points
8 - Protective shield fixing screws
9 - Wheel mounting ring
10 - Abrasive wheel lock nut
11 - Motor ventilation slots
12 - Wrenches (17 mm spanner and pin spanner)

STARTING UP

Before starting-up the tool, ensure that:

- the packaging is complete and does not show signs of having
been damaged during storage or transport;

- the tool is complete; check that the number and type of
components comply with that reported in this instruction
booklet;

- the power supply and socket outlet can support the load
reported in the table and that indicated on the tool identification
plate reproduced and explained on page 11.

ASSEMBLING THE TOOL

- Mount the protective shield with collar (7) on the body of the tool
using the screws (8). Ensure that the protrusions on the collar
are inserted in the slots cut into the flange of the shield.

The shield must be mounted around the handle;

- after tightening the screws (8) and collar (7), the shield must be
able to rotate with a slight resistance approximately 20° in order
that it may be positioned as desired by the operator;

- screw in the auxiliary handle (5); the handle can be mounted on
the left or right of the tool body.

FITTING ABRASIVE WHEEL

1. Insert the wheel guide ring (9);

2. insert the abrasive wheel;

3. screw and tighten the lock nut (10) using the pin wrench, pre-
venting the spindle form moving using the 17 mm. spanner or
the spindle locking button.

BEFORE STARTING THE TOOL

Ensure that:

- the power supply conforms with the characteristics of the tool;

- the power supply cable and plug are in perfect condition;

- the ON/OFF switch works properly though with the power
supply disconnected;

- the wheel spindle locking button (3) is released (rotate the
abrasive wheel by hand for at least one revolution);

- all the parts of the tool have been assembled in the proper
manner and that there are no signs of damage;

- the ventilation slots are not obstructed.

STARTING AND STOPPING

- Starting: push the slide of the switch (2) forward; if the tool is to
be locked in the ON position, apply pressure to the front part of
the slide switch at the same time.

- Stopping: release the slide or, if locked in position, apply pres-
sure to the back part of the switch and allow it to return to the
stop position.

TEST RUN

Start the tool and check that there are no unusual vibration, no
dismatching of the wheel.

Otherwise switch-off the tool immediately and eliminate the
cause.



FITTING AND REPLACING ABRASIVE WHEELS
This can be done in one of two ways:

1. Lock the wheel spindle by pressing button (3), while at the

same time rotating thewheel until it locks position. Unscrew
the locking ring using the pin wrench, replace the wheel, re-
tighten the locking ring. Unlock the wheel spindle by releasing
the buttonand rotate the wheel by hand to ensure that it runs
freely.
WARNING!: never press the wheel spindle locking button
until the tool has stopped moving and is perfectly
stationary; the gear box or the push button pin could be
broken and the guarantee would be invalidated.

2. lock the wheel spindle by inserting the 17 mm spanner in the
nocth in the spindle between the wheel and the gearbox.
Unscrew the locking ring using the pin wrench, replace the
wheel, re-tighten the locking ring.

Tools other than those mentioned must not be used for
slackening for tightening purposes.

USABLE ABRASIVE WHEELS
BA215N
@ 115 mm depressed centre type abrasive wheels.

BA225N
@ 125 mm depressed centre type abrasive wheels.

MAINTENANCE

All maintenance operations are carried out with the power supply
disconnected.

At the end of each work session, or when required, remove any
dust from the body of the tool using a jet of compressed air,
paying particular attention to the motor ventilation slots.

No other maintenance operations must be undertaken by the
user. Maintenance and cleaning of the inner parts, like brushes,
ball bearings, gears etc. or others, must be carried out only by an
authorised customer-service workshop.

ELECTRIC SAFETY - LOW TENSION

The tests have been carried out in accordance with the standard:
EN 60745-1 safety of hand-held electric motor operated tools

EN 60745-2-3 particular requirements for grinders.

10

RADIO SUPPRESSION

The tools are suppressed in accordance for the prevention and
elimination of radio disturbances measured in accordance with
standard: EN55014-1+EN55014-2; EN61000-3-2+EN61000-3-3.

NOISE

The pressure noise level, produced by the machine in normal
working conditions at the work station is 88,7 dB (A) - noise power
99,7 dB (A) - measured according to regulation EN ISO 3744 + UNI
ENISO 11203.

Warning: wear suitable hearing protections! (see warnings).

MEAN ACCELERATION VALUE

The mean quadratic acceleration value is less than 2,5 m/sec?
ng%asured in accordance with standard UNI EN 28662 + UNI EN
ISO 5349.

GUARANTEE

All tools manufactured by RUPES Spa are guaranteed for 12
months from the date of purchase against fabrication and mate-
rial defects.

All tools must be used only with RUPES original accessories and
spare parts: we refuse all responsibility for damages or accidents
caused by non-observance of this rule which will also cause the
termination of the guarantee.

The guarantee will no longer be valid if the instructions contained
in this booklet are not followed, if the tool is used for purposes
other than that for which it is intended, if it is dismantled, interfe-
red with in any way or damaged due to neglect.

The guarantee will be made valid by filling-in the form on the
inside back cover of this instruction booklet.

If the tool is found to be defective or malfunctions, it should be re-
turned carriage free in one piece in its original packing together
with the guarantee certificate to the manufacturer or to one of the
Assistance Centres listed in the appendix to this booklet.

The guarantee does not automatically imply replacement of the
tool.

RUPES Spa reserves the right to make any technical or design
modification to its products without prior notice.

The manufacturer is not liable for any print errors. This document
voids and replaces previous ones.



TOOL IDENTIFICATION PLATE

POSITION AND MEANING OF INFORMATION

Type of tool.

Nominal working voltage in Volts (V).

Working frequency in Hertz (Hz).

Absorbed current in Amperes (A). Ensure that the power supply to
which the tool is connected can easily tolerate the indicated
current as a minimum.

Absorbed power expressed in Watts (W).

Tool code or serial number.

Technical data of the tool.

Maximum rpm

The double square indicates that the tool is doubly insulated and
therefore does not require earthing through the power supply

Eal ol
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cible.

10. Read all these instructions before operating this product and
s?ve these instructions.

11. Personal safety devices.

12 At the end of its useful life, the product, pursuant to European
Directive 2002/96/CE (RAEE) + 2003/108/CE and its
implementation in national law, must not be released into the
environment or thrown away as domestic waste, but must be
disposed of at authorised recycling centres (contact the relevant
local authorities for a list of places where the product may be
disposed of according to the law).Disposing of the product
correctly contributes to protecting human health and

safeguarding the environment. Any illegitimate disposal of the
roduct will be punishable by law.

1‘0

MIANO - ITALY

CONFORMITY DECLARATION

43

We declare on our responsability that the hand-held motor operated tool,
which is mentioned in the present operating manual, is in comformity with
the Essential Requirements of Safety of the following Directives:

2006/42/CE  Machinery

2006/95/CE  Low Tension

2004/108/CE  Electromagnetic Compatibility

The tests have been carried out in accordance with following Standards:

EN 60745-1:2008
EN 60745-2-3:2007

Safety of hand-held electric motor operated tools

Particular requirements for grinders, polishers

and disc sanders

UNI EN ISO 3744:1997 Acoustics. Determination of sound power levels
of noise sources.

UNI EN ISO 11203: 1997 Acoustics. Noise emitted by machinery and
equipment.

UNI EN 28662-1: 1993 Hand-held portable power tools. Measurement of
vibrations at the handle.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Mechanical vibration. Measurement and

evaluation of human exposure to hand-

transmitted vibration.

Electromagnetic compatibility:
EN 55014-1: 2008 + EN 55014-2: 1998
EN 61000-3-2: 2009 + EN61000-3-3: 2008

Electromagnetic fields:
EN 50366: 2004

/ G. Valentini



CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

FRANCAIS 7

TYPE BA215N BA225N
CLASSE DE PROTECTION Il I
TENSION DE TRAVAIL 230 V-50 Hz 230 V-50 Hz
COURANT ABSORBEE 46A 46A
PUISSANCE ABSORBEE 950 W 950 W
TOURS/MINUTE 10.000 8.500
DIAMETRE DE LA MEULE mm 115 125
FILETAGE DE L’ARBRE PORTE-MEULE M 14 M 14
BOUTON DE BLOCAGE DE L’ARBRE PORTE-MEULE oul oul
MASSE Kg 1,8 1,8

RECOMMANDATIONS GENERALES

INSTRUCTIONS RELATIVES A LA SECURITE

ET A LA PROTECTION CONTRE LES ACCIDENTS DU TRAVAIL

Les instructions relatives a la sécurité et a la protection contre les
accidents du travail sont contenues dans le fascicule "INDICATIONS
RELATIVES A LA SECURITE" qui fait partie intégrante de la présente
documentation; le livret d'instructions relatives a I'utilisation indique
uniquement les informations complémentaires qui sont étroitement
linées a Iutilisation spécifique de la machine.

Ne jamais faire fonctionner les outils sans avoir monté les dispositifs de
protection.

Chaque opération effectuée sur la machine ait lieu aprés que la fiche ait
éte debranchee.

Avant sa mise en marche, la machine soit empoignée solidement et
qu’elle ne soit pas en contact avec la surface de travail.

A machine travaille toujours avec la coiffe de protection montee.

Es meules abrasives soient montées et serrées correctement.
S'assurer que les étincelles provoquées en travaillant ne risquent pas
de toucher les personnes ou d'incendier des substances inflammables.
Des poussiéres pouvant nuire a la santé sont susceptibles de se former
pendant I'utilisation: protéger les voies respiratoires a l'aide de disposi-
tifs conformes aux réglements et respecter les mesures de sécurite ap-
plicables au matériau en cours d'usinage.
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Pendant I'utilisation de l'appareil, des morceaux de ressort ou du maté-
riel en cours d'usinage pourraient se détacher et provoquer des lésions
personnelles ou des dégats matériels : n'oubliez pas de porter toujours
tous les dispositifs de protection personnelle (DPP) (comme des gants,
un casque, des lunettes de protection, etc..) conformément aux dispo-
sitions Iégales en vigueur afin de prévenir ou de réduire les risques
d'accident.

Attention! 'outil continue a fonctionnner pendant quelques secondes
apres l'arrét!

UTILISATION CONFORME

Veérifier avant lutilisation que les caractéristiques de travail des meules
ou des fraises sont compatibles avec celles de l'outil et qu'elles ne sont
pas cassées ou usées.

Vérifier que les meules ou les fraises sont montées, maniées et con-
servées avec soin, conformément aux indications du constructeur.
N'utiliser aucun systéme d'adaptation pour fraises avec des queues
différentes de celles prévues.

Ne pas utiliser le cote des meules de coupe comme meuleuse.
Controler que le poids de la piece a travailler est suffisamment fixé.

En cas d'utilisation non conforme aux buts prévus, I'utilisateur sera tenu
responsable des éventuels dommages et accidents.



PARTIES DE LA MACHINE
1 - Etiquette d’identification
2 - Interrupteur de mise en marche - arrét
3 - Bouton de blocage arbre porte-meule
4 - Arbre porte-meule
5 - Poigneée auxiliaire
6 - Coiffe de protection orientable
7 - Collier avec reliefs pour fixation coiffe de protection
8 - Vis de fixation coiffe de protection
9 - Collier porte-meule

10 - Collier de fixation meule abrasive

11 - Fentes pour ventilation moteur;

12 - Clefs de service (17 mm & echelons)

MISE EN SERVICE

Avant de mettre la machine en service, s'assurer que:

-I'emballage est intégre et qu'il ne montre aucun signe
d'endomma-gements dus au transport et au stockage;

- la machine est compléte; s'assurer que le nombre et la nature
des composants sont conformes aux indications contenues
dans le présent livret d'instructions;

- la source d'énergie et les prises de courant a disposition
peuvent supporter la charge indiquée dans le tableau et sur la
plaquette d'identification de la machine, dont le fac-similé et les
explications relatives sont fournis page 15.

MONTAGE DE LA MACHINE

- Monter la coiffe de production sur le corps de la machine a
I'aide des vis (8) en interposant le collier (7) et en veillant a ce
que les reliefs situés sur le collier aillent s’insérer dans les
oeillets situés sur la bride de la coiffe de protection.

Le coiffe doit étre montée au niveau de la poignée;

-aprées avoir fixé les vis (8) et le collier (7), la coiffe doit pouvoir,
avec un léger frottement, effectuer une rotation d’environ 20°
afin de permettre le positionnement désiré par I'opérateur;

-visser la poignee auxiliaire (5): elle peut étre mise a droite ou a
gauche du corps de la machine.

MONTAGE DES MEULES ABRASIVES

1. Mettre le collier guide-meule (9);

2. mettre le meule abrasive;

3. visser et serrer le collier de fixation (10) a I'aide de la clé a té-
tons en immobilisant I'arbre mandrin a l'aide de la clé de 17 mm
ou de le bouton de blocage arbre porte-meule.

AVANT LA MISE EN SERVICE

S'assurer que:

- la source d'énergie est conforme aux caractéristiques de la ma-
chine;

- le cable d'alimentation et la fische relative sont en parfait état;

- l'interrupteur de mise en marche/arrét est efficace en agissant
cependant lorsque la fiche est débranchée;

- le bouton de blocage de I'arbre porte-meule (3) est débranché
(faire tourner a la main le meule abrasive sur au moins un tour);

- tous les composants de la machine sont montés correctement
et ne présentent pas de signes d'endommagement;

- les fentes de ventililation ne sont pas bouchées.

MISE EN MARCHE ET ARRET

- Mise en marche: pousser vers I'avant le coulisseau de I'interrup-
teur (2); pour le bloquer en position “ouvert”, appuyer en méme
temps sur la partie avant du couliseau.

- Arrét: relacher le coulisseau ou, s'il est bloquée, pousser sur la
partie arriére et attendre qu'’il revienne en position “d’arrét”.

FONCTIONNEMENT D'ESSAI

Mettre la machine en marche et s'assurer qu’il n’y a pas de
vibrations anomales et que la meule n'est pas décentré.

Dans le cas contraire, énteindie la machine immediatement et
éliminer les anomalies.
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DEMONTAGE ET REMPLACEMENT DES MUELES ABRASIVES
L'opérateur peut agir de deux fagons:

1 fagon: bloquer l'arbre porte-meule en poussant le bouton (3) et
en faisant en méme temps tourner la meule jusqu'a ce
qu'elle se bloque. Dévisser le collier a l'aide de la clé a
tétons, remplacer la meule, rivisser et serrer. Libérer
I'arbre mandrin en relachant le bouton et faire tourner la
meule a la main pour s'assurer qu'elle s'est débloquée.
MISE EN GARDE!: ne jamais appuyer sur le bouton
de blocage arbre porte-meule avant que l'outil ne soit
completement arrete sous peine de rupture du boitier
des engrenages ou de la tige du bouton et de
I'annulation de la garantie.

pour bloquer l'arbre porte-meule, introduire la clé de 17
mm dans l'encoche de l'arbre mandrin entre la meule et
la boitter des engranages. Devisser le collier a I'aide de
la clé a tétons, remplacer la meule, rivisser et serrer.
Aucun autre outil n'est admis pour le serrage/desserrage.

OUTILS DE TRAVAIL ADMIS
BA215N
Meules abrasives a centre déprimé de @ 115 mm.

BA225N
Meules abrasives a centre déprimé de @ 125 mm.

ENTRETIEN

Toutes les operations doivent étre effectuées a fiche etant débran-
chee.

A la fin du travail et en cas de nécessite, depoussierer le corps de la
machine a I'aide d’un jet d’air comprimé en faisant particuliérement
attention au nettoyage des fentes de ventilation du moteur.

Aucune autre intervention de l'utilisateur n’est pas admise.

Tous les travaux d’entretien et les travaux de polissage des piéces in-
ternes, comme les brosses, coussinet, engrenages etc., doivent étre
effecues par un atelier de réparation autoriseé.

SECURITE ELECTRIQUE - BASSE TENSION

Les proves/verifies out eté executés en accord a les normes:
EN 60745-1 securité des outils électrique a moteur portatives
EN 60745-2-3 régles particuliers puor meuleuses.

2°m™ facon :
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PROTECTION CONTRE LES PARASITES RADIO

Les machines sont conformes a les effets de la prévention et des pa-
rasites radio mesures en accord a les normes EN55014-
1+EN55014-2; EN61000-3-2 +EN61000-3-3.

FORMATION DU BRUIT

Le niveau de pression sonore, au poste de travail, généré par la machine
en conditions normales est de 88,7 dB (A) - puissance sonore 99,7 dB (A)
- mesurés conformément aux normes EN ISO 3744 + UNI EN 1SO 11203.

Attention: porter les dispositifs de pr ion de l'ouie ad|

(Cf. avertissements généraux).

VALEUR MOYENNE DE L'ACCELERATION

La valeur quadratique moyenne de l'accélération est inférieure a
2,5 m/sec® mesuré en accord a les normes UNI EN 28662 + UNI EN
1SO 5349.

GARANTIE

Toutes les machines construites par la Société RUPES Spa sont ga-
ranties pendant 12 mois & compter de la date d’achat contre les dé-
fauts matériau et de fabrication. Les machines ne doivent étre utili-
sées qu'avec les pieces détachées et les accessoires originaux RU-
PES: nous déclinons toute responsabilité en cas d'accidents ou de
dégats matériels provoqués par le non-respect de cette norme, qui
entrainera en outre l'annulation de la garantie. La garantie prend fin
en cas de non-respect des prescriptions du présent livret ou en cas
d'utilisation impropre de la machine. Elle prend fin également si la
machine est démontée ou modifiée ou en cas de dommages évi-
dents dérivant d’'un mauvais entretien. La garantie est subor-
donnée au remplissage du coupon qui se trouve a la derniére
page de couverture du présent livret d’instructions. En cas de
mauvais fonctionnement, la machine, accompagnée de son certifi-
cat de garantie, devra étre remise ou envoyée en port payé, non dé-
montée et dans son emballage d’origine, au fabricant ou a un Centre
d'Assistance agrée indiqué sur la liste annexée au présent livret. La
garantie ne donne pas en aucun cas droit au remplacement de la
machine. RUPES Spa se réserve le droit de modifier sans préavis les
caractéristiques techniques ou esthétiques des ses produits. Nous
déclinons toute responsabilité quant aux erreurs d'impression éven-
tuelles. Ce document annule et remplace tous les précédents.



PLAQUETTE D’IDENTIFICATION DE LA MACHINE
EMPLACEMENT ET SIGNIFICATION DES DONNEES

ENCINES

© NG

12.

. Type de la machine.

Tension nominale de travail en Volts (V).

Fréquence de travail en Hertz (Hz).

Courant absorbé exprimé en Ampéres (A). S’assurer que la ligne
électrique a laquelle la machine est branchée pourra aisément
supporter au moins le courant indiqué.

Puissance absorbée exprimée en Watts (W).

Numeéro d’immatriculation ou de série de la machine.
Caractéristiques techniques de la machine.

Nombre de tours/min.

Le double carré indique que la machine est a double isolement et
que par conséquent, la mise a la terre par le cordon d’alimenta-
tion n’est pas necessaire.

Lire toutes ces instructions avant de mettre en marche le
présent produit.

Dispositifs de protection individuels.

Conformément a la Directive européenne 2002/96/CE
(RAEE) + 2003/108/CE et a sa mise en application dans la législa-
tion nationale, les vieux produits ne doivent étre jetés ni dans la
nature ni avec les ordures ménageres mais étre remis a un centre
de collecte sélective autorisé (adressez-vous a votre mairie pour
savoir ou vous débarrasser du produit conformément a la loi).L’é-
limination correcte du produit contribue a la protection de la santé
et de I'environnement. En n’éliminant pas le produit conformé-
ment & |a loi en vigueur vous vous exposez a des sanctions.
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MILANO - ITALY

DECLARATION DE CONFORMITE ce

Nous déclarons sous notre responsabilité que I'outil électrique & mo-
teur portable, auquel se référe le présent manuel, est conforme aux
Conditions Essentielles des Directives :

2006/42/CE  Machines
2006/95/CE  Basse Tension
2004/108/CE Compatibilité électrimagnétique

Les proves/veérifiés out été exécutés en accord a les vigueurs Régles
Harmonisés Européennes
Basse Tension:

EN 60745-1: 2008  Sécurité des outils électrique a moteur portatives

EN 60745-2-3: 2007 Regles particuliers pour meuleuses, lustreuses
et ponceuses a disque

UNI EN ISO 3744:1997 Acoustique. Détermination des niveaux de
puissance sonore des sources du bruit.

UNI EN ISO 11203:1997 Acoustique. Bruit émis par les machines et
les équipements.

UNI EN 28662-1:1993 Machines-outils portables. Mesure des vibra
tions au niveau de la poignée.

UNI EN ISO 5349-1:2004 Vibrations mécaniques. Mesure et évalua
tion de I'exposition de 'nhomme aux vibrations
ransmises a la main.

Compatibilité électrimagnétique:
EN 55014-1: 2008 + EN 55014-2: 1998
EN 61000-3-2: 2009 + EN61000-3-3: 2008

Champs électromagnétiques:
EN 50366: 2004




TECHNISCHE DATEN

DEUTSCH

TYP BA215N BA225N
SCHUTZKLASSE Il i
SPANNUNG 230 V-50 Hz 230 V-50 Hz
STROMAUFNAHM 46 A 46 A
LEISTUNGAUFNAHME 950 W 950 W
UMDREHUNGEN U/min 10.000 8.500
DURCHMESSER SCHLEIF / TRENNSCHEIBE mm 115 125
WELLENGEWINDE M 14 M 14
SPINDELARRETIERUNG JA JA
GEWICHT Kg 1,8 1.8

ALLGEMEINE HINWEISE

SICHERHEITS- UND UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN

Die Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften sind im
beiliegenden Helft "HINWEISE ZUR SICHERHEIT" enthalten,
welches vollwertiger Bestandteil der vorliegenden Dokumentation
ist. Diese Gebrauchsanleitung nennt daher nur die
Zusatzinformationen, die den spezifischen Einsatz dieses Gerates
betreffen. Alle Arbeiten an der Maschine nur bei gezogenem
Netzstecker ausfiihren. Werkzeuge niemals ohne aufmontierte
Schutzvorrichtungen betreiben. Die Maschine vor dem Einschalten
fest in der Hand halten. Sie darf die zu bearbeitende Flache nicht
berlhren. Die Maschine immer mit montierter Schutzhaube in
Betrieb nehmen. Die Trennscheiben muissen vorschriftsgemaB
montiert und festgezogen sein. Sicherstellen, dass die wahrend
der Fertigung verursachten Funken keine Gefahr darstellen, indem
sie auf Personen fallen oder entflammbare Substanzen in Brand
setzen. Wahrend der Verwendung kann es zur Bildung
gesundheitsschadlichen Staubs kommen: Schitzen Sie die
Atemwege mit den gesetzlich vorgeschriebenen Vorrichtungen und
befolgen Sie die fir das jeweils zu bearbeitende Material geltenden
Sicherheitsvorschriften. Wahrend der Verwendung des Gerats
koénnen sich Teile der Schleifscheiben oder des zu bearbeitenden
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Materials |6sen, was zu ernsthaften Verletzungen von Personen
bzw. zu schwerwiegenden Sachschaden fiihren kann: Achten Sie
darauf, stets die gesamte PS.A. (persdnliche Schutzausristung,
wie zum Beispiel Handschuhe, HOrschutz, Schutzbrille usw.)
entsprechend den geltenden Bestimmungen zur Unfallverhiitung
bzw. zur Unfallvorbeugung zu tragen.

Achtung! Das Werkzeug lauft nach dem Ausschalten noch fir
einige Sekunden weite!

BESTIMMNGSGEMABE VERWENDUNG

Vor dem Gebrauch muss Uberpriift werden, ob die Betriebseigen-
schaften der Schleifscheiben oder Fraser mit denen der Maschine
Ubereinstimmen und nicht gebrochen oder abgenutzt sind. AuBer-
dem muss Uberprift werden, ob die Schleifscheiben oder Fraser
gemaB den Herstellerangaben eingebaut, gehandhabt und auf-
bewahrt werden. Keine Anpassungssystem fur Fraser mit anderen
Schaften als angegeben benutzen. Den Rand der Schleifscheiben
nicht als Schmirgelmaschine benutzen. Uberprifen, ob das Werk-
stlick ausreichend befestigt ist. Wird das Gerat fiir nicht vorgesehe-
ne Zwecke benutzt, Gbernimmt der Benutzer jede Verantwortung
fir eventuelle Schaden oder Unfalle.



BAUTEILE DER MASCHINE
1 - Schild mit Gerate-Kenndaten
2 - EIN/AUS-Schalter
3 - Spindel-Arretierknopf
4 - Spindel
5 - Seitenhandgriff
6 - Drehbare Schutzhaube
7 - Kragen mit Stiften zur Schutzhaubenbefestigung
8 - Befestigungsschrauben Schutzhaube
9 - Flanschmutter
10 - Trennscheiben-Spannmutter
11 - Motor-LUftungsschlitze
12 - Service-Schlussel (17 mm und Spannmutterschllssel)

INBETRIEBNAHME

Vor einer Inbetriebnahme des Gerétes sollten Sie sicherstellen:

- daB die Verpackung unversehrt ist und keine Beschéadigungen
durch Transport bzw. Lagerung aufweist;

- daB das Gerat vollstandig ist, also Anzahl und Art der
Geratekomponenten mit den Angaben in dieser
Gebrauchsanleitung uberein stimmen;

- daB Stromnetz und Steckdosen fiir die in der Tabelle bzw. auf
dem Gerateschild (vgl. Abbildung u. Beschreibung des
Gerateschilds auf Seite 19) genannte Stromlast ausgelegt sind.

ZUSAMMENBAU DER MASCHINE

- Die Schutzhhaube mit den Schrauben (8) am Geréategehduse
befestigen. Dazu den Kragen (7) zwischensetzen und darauf
achten, daB die Zentrierstifte auf dem Kragen in den Langlo6-
chern der Schutzhaubenflansch sitzen.
Die Schutzhaube muB so montiert sein, daB sie den Bereich
am Handgriff schiitzt;

- Wenn die Schrauben (8) und der Kragen (7) angebracht sind,
muB man die Schutzhaube unter leichtem Druck um ca. 20°%;

- den seitlichen Handgriff (5) einschrauben. Der Griff kann
wahlweise an die linke oder rechte Seite des Gerategehauses
angesetzt werden.

BEFESTIGUNG VON SCHLEIF/TRENNSCHEIBE

1.Die Flanschmutter (9) aufsetzen;

2.Die Trennscheibe aufsetzen;

3.Die Spannmutter (10) aufschrauben und festziehen mit dem In-
busschlussel, dazu die Spindel mit dem 17 mm - SchlUssel
kontern oder mit der Spindel-Arretierknopf

VOR DER INBETRIEBNAHME

Stellen Sie folgende Punkte sicher:

- das Stromntez entspricht den Geratekenndaten;

- AnschluBkabel und-Stecker sind in ordnungsgemaBem
Zustand; .

- der EIN/AUS- Schalter funktioniert einwandfrei. Zur Uberprifung
die in Kapitel “Inbetriebnahme” beschriebenen Schaltstellungen
- allerdings bei gezogenem Netztstecker - ausprobieren;

- der Spindel-Arretierknopf (3) ist entriegelt (Zur Kontrolle die
Scheibe wenigstens eine volle Umdrehung durchdrehen);

- Samtliche Geratekomponenten sind ordnungsgeméas montiert
und zeigen keine. Anzeichen von Beschédigung;

- die Luftungsschlitze sind nicht verstopft.

EINSCHALTEN UND AUSSCHALTEN

- Einschalten: Den Schiebeschalter (2) nach vorn schieben. Falls
dieser in EIN- Stellung festgesetzt werden soll, gleichzeitig das
vordere Ende des Schiebers dricken.

-Ausschalten: Den Schiebeschalter loslassen, oder - falls dieser
in EIN-Stellungblockiert ist - auf dessen hinteres Ende driicken
und den Schalter in AUS-Stellung zuriickfedern lassen.

TESTLAUF

Schalten Sie das Gerat ein und stellen Sie sicher, daB es nicht
ungewohnlich vibriert, order die Trennscheibe berihrt wird.
Andernfalls das Gerat sofort ausschalten und die Stérung
beheben.
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ABNEHMEN UND ERSETZEN DER TRENNSCHEIBEN

Es sind zwei verschiedene Vorgehensweisen maoglich:

1. Art: die Spindel durch Eindrlcken des Spindel-ArretierKnopfs (3)
festsetzen, indem man den Schleiffer dreht, bis die Arretierung
erfolgt. Die Spannmutter mit denm Insbusschlissel
abschrauben und festizihen Danach die Spindel enntriegeln.
Dazu den Arretierkopf loslassen und die Scheibe von Hand
durchdrehen, um zu priifen, ob sie tatsachlich entriegelt ist.
HINWEIS: der Spindel-Arretierknopf darf keinesfalls betatigt
werden, bevor das Werkzeug nicht vollstandig still steht, da
sonst das Getriebegehéuse oder der stift des Knopfes bricht,
dies hat zudem ein erléschen der Garantie zur folge.

2. At: den 17 mm-Schlissel auf die Welle zwischen Trennscheibe und
Getriebegehause aufsetzen. Die Trennscheibe auswechseln und
dann anschrauben und Festziehen.

Die Verwendung sonstiger Werkzeuge zum Festziehen/Lésen ist

nicht zulasssig.

ZULASSIGE WERKZEUGE
BA215N
Scheibe mit @ 115 mm.

BA225N
Scheibe mit @ 125 mm.

PFLEGE DES GERATES

Samtliche Eingriffe bei gezogenem Netzstecker ausfiihren.

Das Gerat nach der Arbeit sowie bei Bedarf mit Druckluft von Staub
befreien. Besonders darauf achten, daB die Liftungsschlitze des
Motors sauber sind.

Sonstige Eingriffe durch den Gerateanwender sind nicht zulassig.
Fir die Wartung und die periodische Reinigung von den inneren
Teilen z. B: Blrsten, Lagern, Zahnrédern usw. oder andere Bedrfnis-
se wenden Sie sich bitte an einer autorisierten Kundendienststelle an.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT - NIEDERSPANNUNG

Die Tests wurden nach den Anforderungen der zur Zeit gultigen Nor-
men ausgeflhrt:

EN 60745-1 sicherheit fr tragbare elektrisch betriebe Maschinen

EN 60745-2-3 besondere Anforderungen fir Winkelschleifer.
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FUNKENTSTORUNG

Die Gerate erflillen die Vorschriften der EG-Richtlinie 89/336 zur Vor-
beugung und Beseitigung von Funkstérungen Messung nach Norm
EN55014-1+EN55014-2; EN61000-3-2+EN61000-3-3.

SCHALLPEGEL

Der von der Maschine unter normalen Betriebsbedingungen am Ar-
beitsplatz verursachte Schalldruckpegel entspricht 88,7 dB (A) -
Schalleistung 99,7 dB (A) - gemessen gemas EN ISO 3744 + UNI EN
ISO 11203. Achtung: Wahrend des Betriebs angemessenen
Gehorschutz tragen! (siehe allgemeine Hinweise)

MITTLERE BESCHLEUNIGUNG
Die mittlere quadratische Beschleunigung liegt unter 2,5 m/s*Mes-
sung nach UNI EN 28662 + UNI EN ISO 5349.

GARANTIE

Fir alle von ihr hergestellten Gerate leistet die Fa. RUPES Spa Gewahr
im von Mangeln, die innerhalb von 12 Monaten ab dem Kaufdatum auf-
grund Material-oder Fabrikationsfehlern auftreten. Die Maschinen dirfen
ausschlieBlich mit Originalzubehér und Originalersatzteilen von RUPES
betrieben werden: Das Unternehmen haftet nicht fiir Unfalle oder Scha-
den, die auf die Nichtbeachtung dieser Bestimmung zurlckzufiihren
sind, die auBerdem zum unverzuglichen Verfall der Garantie flihrt. Der
Garantieanspruch entfallt bei unsachgemaBem Gebrauch des Gerates
oder der Nichteinhaltung dieser Gebrauchasanleitung. Er entfallt eben-
falls, wenn das Gerat demontiert bzw. umgertstet wurde oder sichtbare
Schaden infolge mangelhafter Pflege aufweist. Die Inansprunchnahme
der Garantieleistung ist nur moglich, wenn der Abschnitt auf der vor-
letzten Umschlagseite dieser Gebrauchsanleitung ausgefiillt ist. Im
Fall einer nachweislichen Funktiosstérung muB das Gerat dem Herstel-
ler komplett montiert, originalverpackt und mit beiliegender Garantiekar-
te fracht und portofrei libergeben bzw. zugesendet werden. Die Uberga-
be an ein autorisiertes Kundendienstzentrum (siehe beiliegendes Verzei-
chnis) ist ebenfalls méglich. In keinem Fall leitet sich aus dem Garan-
tieanspruch ein Rechtsanspruch auf die Ersetzung des Gerates ab. Die
Fa. RUPES SpA behélt sich das Recht vor, ohne Vorankiindigung techni-
sche und asthetische Anderungen an ihren Produkten vorzunehmen.
Das Unternehmen haftet nicht fir eventuelle Druckfehler. Vorliegendes
Dokument annulliert und ersetzt alle friiheren Veréffentlichungen.



KENNDATENSCHILD DES GERATES

ANORDNUNG UND BEDEUTUNG DER ANGABEN
1. Geratetyp.
2. Nenn-AnschluBspannung in Volt (V).
3. Frequenz in Hertz (Hz).
4. Stromaufnahme in Ampere (A).Es ist sicherzustellen, daB die
Stromleitung, an die das Gerat angeschlossen werden soll, min-
destens diese Strombelastung problemlos aushalt.

. Leistungsaufnahme in Watt (W).

. Geréte- oder Seriennummer.

. Technische Geréatedaten.

. Drehzahl in Umdrehungen/Min.

. Das doppelte Quadrat zeigt an, daB das Geréat zweifach schutziso-
liert ist und daher keine Erdung Uiber das AnschluBkabel erforder-
lich ist.
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10. & Lesen Sie diese Hinweise aufmerksam durch, bevor Sie das
vorliegende Produkt in Betrieb nehmen.

11. Personliche Schutz-Ausristung.

12. & Das Produkt darf entsprechend der Européischen Richtlinie
2002/96/CE (RAEE) + 2003/108/CE und deren Umsetzung in der
nationalen Gesetzgebung am Ende seiner Lebensdauer nicht
weggeworfen oder im Hausmiill entsorgt werden, sondern muss
bei den autorisierten Zentren zur Abfalltrennung abgegeben wer-
den (wenden Sie sich an die zustandigen Behorden vor Ort, um
zu erfahren, wo das Produkt nach den gesetzlichen Bestimmun-
gen zu entsorgen ist). Die korrekte Entsorgung des Produkts tragt
zum Schutz der Gesundheit und der Umwelt bei. Die missbrauch-
liche Entsorgung des Produkts zieht Sanktionen zu Lasten des
Verursachers nach sich.

KONFORMITATSERKLARUNG

Ce
Wir bestatigen in unserer Verantwortung das die Handgehaltenen
Motorwerkzeuge, die in diesem Betriebshandbuch beschrieben wer-
den, ist in Ubereinstimmung mit den wesentlichen Bestimmungen fir
die Sicherheit der folgenden Direktiven:

2006/42/CE  Maschinenrichtlinie
2006/95/CE_ Niederspannung
2004/108/CE Elektromagnetische Vertraglichkeit

Die Tests wurden ausgefiihrt nach den Anforderungen der zur Zeit

guiltigen européischen Harmonisierungsregeln Niederspannung:

EN 60745-1: 2008 Sicherheit flr tragbare elektrisch betriebene

Maschinen

EN 60745-2-3: 2007 Besondere Anforderungen fiir Winkelschleifer,
Poliermaschinen und Schleifmaschinen mit

Scheibe

UNI EN ISO 3744:1997 Akkustik. Festsetzung des Gerauschlevel
und Larmpegel.

UNI EN ISO 11203: 1997 Akkustik. Von Maschinen und Anlagen ab
gegebener Larmpegel.

UNI EN 28662-1: 1993 Handgehaltene motorbetriebene Maschinen -
Messung mechanischer Schwingungen am
andgriff.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Mechanische Schwingungen. Messung
und Auswertung von Auswirkungen auf die
Hand Ubertragenen Vibrationen.

Elektromagnetische Vertréglichkeit:
EN 55014-1: 2008 + EN 55014-2: 1998
EN 61000-3-2: 2009 + EN 61000-3-3: 2008

Elektromagnetische Felder:
EN 50366: 2004




DATOS TECNICOS

ESPANOL X

TIPO BA215N BA225N
CLASE DE PROTECCION I I
TENSION DE OPERACION 230 V-50 Hz 230 V-50 Hz
CORRIENTE ABSORBIDA 46A 46A
POTENCIA ABSORBIDA 950 W 950 W
REVOLUCIONES/min (r.p.m.) 10.000 8.500
DIAMETRO DE LA MUELA mm 115 125
ROSCA DE L’ ARBOL PORTAMUELA M 14 M 14
PULSADOR PARA BLOQUEAR EL ARBOL PORTAMUELA Sl Sl
MASA Kg 1,8 1,8

ADVERTENCIAS GENERALES

INSTRUCCIONES PARA LA SEGURIDAD Y

LA PREVENCION DE ACCIDENTES

Las instrucciones para la seguridad y la prevencién de accidentes se
ilustran en el opusculo "INDICACIONES PARA LA SEGURIDAD" que
forma parte de la presente documentacion. El manual de instrucciones
para el uso ilustra solamente aquellas informaciones adicionales
estrictamente relacionadas con el uso especifico de la maquina.

No hacer funcionar nunca las herramientas sin montados los
dispositivos de proteccion.

Que cada operacién en la maquina sea ejecutada con el enchufe
desconectado.

Que antes de accionarla, la maquina esté firmemente empunada y no
este contacto con la superficie de trabajo.

Que la maquina funcione siempre con la capota de protecciéon
montada.

Que las muelas abrasivas esten montadas y apretadas correctamente.
Cerciorarse de que las chispas generadas durante el mecanizado no
representen un peligro al embestir personas ni puedan incendiar su-
stancias inflamables.

Durante el uso pueden formarse polvos nocivos para la salud: proteger
las vias respiratorias con dispositivos conformes a las normas de ley y
ajustarse a las disposiciones de seguridad valederas para el material
con el cual se esta trabajando.
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Durante el uso de la herramienta pueden desprenderse trozos de la
muela o del material mecanizado que pueden causar graves lesiones a
personas o cosas: acordarse de utilizar siempre todos los D.PI. (dispo-
sitivos de proteccion individuales, como guantes, cascos, gafas protec-
toras, etc.) conforme a las normas de ley vigentes a fin de precaver o
reducir las posibilidades de accidentes

Atencion! la herramienta isigue funcionando por unos segundos de-
spués del apagado!

USO CONFORME A LO DETERMINADO

Antes del uso cerciorarse de que las caracteristicas de trabajo de las
muelas o de las fresas sean compatibles con las de la herramienta y
que no estén rotas ni gastadas.

Cerciorarse de que las muelas o las fresas estén montadas, sean ma-
nejadas y guardadas cuidadosamente conforme a las indicaciones
proporcionadas por el fabricante.

No utilizar ninguin sistema de adaptacion para fresas con espigas dife-
rentes de las especificadas.

No utilizar como amoladora la cara lateral de las muelas de corte.
Comprobar que la pieza a mecanizar esté bien afirmada.

En caso de utilizacién no conforme a las finalidades previstas, el
usuario asume todas las responsabilidades ante eventuales danos y
accidentes.



PARTES DE LA MAQUINA
1- Etiqueta de identificacion
2 - Interruptor de conexion - desconexiéon
3 - Pulsador para bloquear el arbol potamuela
4 - Arbol portamuela
5 - Empunadura auxiliar
6 - Capota de proteccion orientable
7 - Collar con rilieves para la fijacion de la capota de proteccién
8 - Tornillos de fijacion de la capota de proteccion
9 - Virola portamuela
10 - Virola de fijacion de la muela abrasiva
11 - Ranuras para ventilacion del motor
12 - Llaves de servicio (17 mm y de espiga)

PUESTA EN FUNCIONAMIENTO

Antes de poner en funcionamiento la maquina verificar que:

- el embalaje esté integro y no tenga sefiales de dafios debidos
al transporte y almacenamiento;

-a maquina esté completa: controlar que el numero y la
naturaleza de sus componentes se adecten a cuanto se ilustra
en el presente manual;

- afuente de energia y las tomas de corriente disponibles puedan
soportar la carga indicada en la tabla e impresa en la placa de
identificacion de a maquina cuyo facsimil, con las respectivas
explicaciones, se ilustra en la pagina 23.

MONTAJE DE LA MAQUINA

- Montar la capota de proteccién en el cuerpo de la maquina utili-
zando los tornillos en dotacion (8), interponiendo el collar (7) y
teniendo cuidado que los relieves presentes en el collar se in-
serten en los agujeros ovalados de la brida de la capota.

La capota debe montarse en correspondencia de la em-
punadura;

- después de haber fijado los tornillos (8) y el collar (7), la capota
debe poder girar por alrededor de 20° tocandola suavemente, lo
que permite colocarla en la posicion que el operador desea;

- atornillar la empunadura auxiliar (5); ésta se puede colocar tan-
to a la derecha como la izquierda del cuerpo de la maquina.

MONTAJE DE LA MUELA ABRASIVA

1.Introducir la virola portamuela (9);

2.Introducir la muela abrasiva;

3.Atornillar y apretar la virola de fijacion (10) con la llave de espi-
ga manteniendo sujeto el arbol mandril con la llave de 17 mm o
con el pulsador para bloquear el arbol portamuela

ANTES DE LA PUESTA EN SERVICIO

Verificar:

- que la fuente de energia se adecue a las caracteristicas de la
maquina;

- que el cable de alimentacion y el enchufe correspondiente
estén en perfecto estado;

- que el unterruptor de conexién/desconexion funcione bien
operando con el enchufe desconectado;

- que el pulsador para bloquear el arbol portamuela (3) esté
desconectado (girar con la mano la muela abrasiva por al
menos una vuelta completa);

- que todos los componentes de la maquina estén correctamente
ensamblados y no presenten senales de dano;

- que las ranuras de ventilacién no estén obstruidas.

ARRANQUE Y PARADA

- Arranque: empuijar hacia adelante la corredera del interruptor
(2); si se desea bloquearlo en posicion “conectado”, apretar si-
multdneamente sobre la parte anterior de la corredera.

- Parada: soltar la corredera o, si se la ha bloqueado, presionar so-
bre la parte posterior de la misma y dejar que vuelva a la posicion
de “parada”.

FUNCIONAMIENTO DE PRUEBA

Hacer funcionar la maquina y controlar que no hayan vibraciones
anomalas y que la muela no tenga asimetrias axiales.

En caso contrario, desconectar inmediatamente y eliminar las
anomalias..
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DESMONTAJE Y SUBSTITUCION DE LAS MUELAS ABRASIVAS

Se puede efectuar de dos maneras:

1°modo: bloquear el arbol portamuela empujando el botén (3) y
haciendogirar al mismo tiempo la muela hasta advertir su
bloqueo. Destornillar la virola con la llave de espiga,
cambiar la muela, reatornillar u apretar. liberar el arbol
mandril soltando el botén y hacer girar a mano la muela
para controlar que sa haya desbloqueado efectivamente.
ADVERTENCIA!: el pulsador para bloquear el arbol
portamuela no debe ser presionado jamas antes que la
herramienta no se detenga completamente. De otro
modo, se puede provocar la rotura de la caja de engranajes
o del perno del pulsador con la consiguiente cesacion
de la garantia.

2°modo : para bloquear el arbol portamuela, insertar la llave de 17

mm en la muesca del &rbol mandril entre muela y caia de

engranajes. Destornillar la virola con la llave de espiga,

cambiar la muela, reatornillar y apretar.

iten otras herrami para apretar/aflojar.

No se

HERRAMIENTAS DE TRABAJO ADMITIDAS
BA215N
Muelas abrasivas con el centro deprimido de @ 115 mm.

BA225N
Muelas abrasivas con el centro deprimido de @ 125 mm.

MANTENIMIENTO

Todas las operaciones deben realizarse con el enchufe desconectado.
Al final del trabajo, o en caso de necesidad; desempolvar el cuerpo
de la maquina con un soplo de aire comprimido, prestando particular
atencion a la limpieza de las ranuras de ventilacion del motor.

No se admiten otras intervenciones por parte del usuario.

Todas las operaciones de mantenimiento y limpieza de partes
internas, como escobillas, rodamientos, engranajes etc., deberan
realizadas unicamente por un taller de servicio autorizado.

SEGURIDAD ELECTRICA - BAJA TENSION

Las pruebas/ verificaciones estan estadas ejecutadas en acuerdo a
las vigentes normas:

EN 60745-1 seguridad de las erramientas electricas a motor portatil
EN 60745-2-3 particularas normas por amoladoras.
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PROTECCION CONTRA LAS PERTURBACIONES RADIOFONICAS
Las maquinas se fabrican respetando a losefectos de prevencién y
eliminacién de las perturbaciones radiofénicas medidos segun la
normas EN55014-1+EN55014-2; EN61000-3-2+ EN61000-3-3.

EMISION DE RUIDO

El nivel de presién sonora, en el puesto de trabajo, generado por la ma-
quina en condiciones normales es de 88,7 dB (A) - potencia sonora
99,7 db (A) - medidos segun las normas EN ISO 3744 + UNI EN
1SO 11203.

Atencion: illevar adecuadas protecciones para el oido! (ver adver-
tencias generales).

VALOR MEDIO DE LA ACELERACION
El valor cuadratico medio de la aceleracién es inferior a 2,5 m/seg?
medidos segun la normas UNI EN 28662 + UNI EN ISO 5349.

GARANTIA

Todas las maquinas fabricadas por RUPES Spa estan garantizadas
durante 12 meses a partir de su fecha de compra, contra defectos
tanto de materiales, como de fabricacion.

Las maquinas deben ser utilizadas exclusivamente con accesorios y
repuestos originales RUPES: se rehusa cualquier responsabilidad an-
te danos o accidentes causados por el incumplimiento de la presente
norma que también anula la garantia.

La garantia caduca si no se respetan las prescripciones del presente
manual o si la maquina se usa de manera impropia. También caduca
si la maquina es desmontada o abierta abusivamente o si presenta
danos derivados del maltrato de la misma.

La garantia esta subordinada al relleno del cupén incluido en la
ultima de tapa del presente manual de instrucciones.

En caso de comprobado mal funcionamiento, la maquina, acompanada
del certificado de garantia, debera entregarse o enviarse con porte paga-
do, sin dismontarla y en su embalaje original, a la fabrica o a un Centro
de Asistencia autorizado indicado en la lista adjunta al presente manual.
En ninglin caso la garantia da derecho a la substitucion de la maquina.
La RUPES Spa se reserva el derecho de aportar sin previo aviso cual-
quier modificacion de las caracteristicas técnicas o estéticas de sus
productos.

No se asume ninguna responsabilidad por eventuales errores de im-
presion. Este documento anula y sustituye los precedentes.



PLACA DE IDENTIFICACION DE LA MAQUINA
POSICION Y SIGNIFICADO DE LOS DATOS

ohON

©CoNO

12.

Tipo de maquina.

Tension nominal de operacion en Voltios (V).

Frecuencia de operacién en Hertz (Hz).

Datds tecnicds de la maquina.

Corriente absorbida expresada en Amperes (A). Controlar que la
linea eléctrica a la cual se conecta la maquina pueda soportar fa-
cilmente, por lo menos, la corriente indicada.

Potencia absorbida expresada en Watt (W).

Numero de matricula o de serie de la maquina.

Numero de revoluciones/min.

El cuadrado doble indica que la maquina esta doblemente aisla-
day, por lo tanto, no requiere la puesta a tierra a través del cable
de alimentacion.

Antes de accionar este producto es necesario leer detenida-
mﬁnte estas instrucciones.

Dispositivos de proteccion individuales.

De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE (RAEE)
+ 2003/108/CE y su aplicacion en el derecho nacional, el produc-
to no debe abandonarse en el medio ambiente ni eliminarse junto
con los residuos domésticos al final de su vida (til, sino que debe
eliminarse en centros de recogida diferenciada autorizados (con-
tactar con las autoridades locales competentes para saber donde
entregar el producto segun las normas de ley). La eliminacion
correcta del producto contribuye a la proteccion de la salud y a la
salvaguarda del medio ambiente. La eliminacién abusiva del pro-
ducto conlleva sanciones a cargo de los transgresores.

1‘0

MIANO - ITALY

DECLARACION DE CONFORMIDAD C€

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que la herramienta de ma-
no de accionamiento por motor, mencionada en el presente manual,
cumple con los Requisitos Esenciales de Seguridad de las siguien-
tes Directivas:

2006/42/CE Maquinas
2006/95/CE Baja Tension
2004/108/CE Compatibilidad électromagnética

Las pruebas/verificaciénes estan estadas ejecutadas en acuerdo a

las vigentes Normas Armonizadas Europeas

Baja Tension:

EN 60745-1: 2008  Seguridad de las herramientas électricas a

motor portatil

EN 60745-2-3: 2007 Particularas normas por amoladoras, pulidoras
y ljadoras a disco

UNI EN ISO 3744:1997 Acustica. Determinacion de los niveles de
potencia sonora de fuentes de ruido utilizando
presién Sonora. Método de ingenieria para
condiciones de campo libre sobre un plano
reflectante.

UNI EN ISO 11203: 1997 AcUstica. Ruido emitido por maquinas y
equipos. Medicion de los niveles de presion
acustica de emission en el puesto de trabajo y
en otras posiciones especificadas a partir del
nivel de potencia sonora.

UNI EN 28662-1: 1993 Herramientas mecanicas portatiles de mano.
Medicion de las vibraciones en la empunadura.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Vibraciones mecanicas. Medicion y eva
luacién de la exposicion humana a las vibra
ciones transmitidas por la mano.
Requisitos generales.

Compatibilidad électromagnética:
EN 55014-1: 2008 + EN 55014-2: 1998
EN 61000-3-2: 2009 + EN 61000-3-3: 2008

Campos electromagnéticos:
EN 50366: 2004

/ G. Valentini
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TECHNISCHE GEGEVENS

NEDERLANDS X7

TYPE BA215N BA225N
BESCHERMINGSKLASSE Il Il
AANSLUITSPANNINGE 230 V-50 Hz 230 V-50 Hz
STROOMOPNAME 46A 46A
OPGENOMEN VERMOGEN 950 W 950 W
TOERENTAL R.PM. 10.000 8.500
SLIJPSCHIJFDIAMETER mm 115 125
SCHROEFDRAAD SLIJPSCHIJFAS M 14 M 14
KNOP TER VERGRENDELING VAN DE SPINDEL JA JA
GEWICHT Kg 1,8 1,8

ALGEMENE WAARSCHUWINGEN

VEILIGHEIDS- EN ONGEVALPREVENTIEVOORSCHRIFTEN

De veiligheids- en ongevalpreventievoorschriften staan in het boekje
"VEILIGHEIDSADVIEZEN" dat bij dit boekje hoort; in de gebruiksaanwij-
zing staat extra informatie die alleen betrekking heeft op het specifieke
gebruik van de machine.

De gereedschappen mogen nooit in werking gesteld worden zonder dat
de veiligheidsvoorzieningen gemonteerd zijn.

Alle werkzaamheden aan de machine moeten uitgevoerd worden als de
stekker uit het stopcontact gehaald is.

Alvorens de machine in te schakelen moet erop gelet worden dat men
de machine stevig vast heeft en dat de machine geen contact maakt met
het werkoppervlak.

De machine moet altijd met gemonteerde beschermkap werken.

De slijpstenen moeten juist gemonteerd en vastgezet zijn.

Men moet zich ervan verzekeren dat de gedurende de bewerking ont-
stapfe vonken geen gevaar kunnen opleveren voor mensen of brandbare
stoffen.

Tijdens het gebruik kan er stof ontstaan dat schadelijk is voor de
gezondheid: bescherm de luchtwegen met middelen die aan de
wettelijke voorschriften voldoen en neem de veiligheidsvoorschriften in
acht die voor het materiaal dat bewerkt wordt gelden.

Tijdens het gebruik van het gereedschap kunnen er stukken van de slij-
pschijf of van het materiaal dat bewerkt wordt af springen die ernstig let-
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sel aan personen of schade aan voorwerpen kunnen veroorzaken: ver-
geet niet om altijd alle PBM's (persoonlijke beschermingsmiddelen,
zoals werkhandschoenen, gehoorbeschermers, een veiligheidsbril enz.)
die door de geldende wettelijke normen voorgeschreven worden te ge-
bruiken om de mogelijkheid van ongelukken te voorkomen of te be-
perken.

Letkop!| Het gereedschap blijft na het uitzetten nog enkele seconden
werken!

GEBRUIK IN OVEREENSTEMMING MET DE VOORZIENE
GEBRUIKSDOELEINDEN

Controleer voor gebruik dat de werkeigenschappen van de slijpstenen
of van de frezen compatibel zijn met die van het werktuig en dat ze niet
stuk of versleten zijn.

Controleer dat de slijpstenen of de frezen zorgvuldig gemonteerd,
behandeld en bewaard zijn zoals aangegeven door de fabrikant.
Gebruik geen aanpassingssysteem voor frezen met andere dan gespe-
cificeerde hakken.

Gebruik de snijkant van de slijpsteen niet als slijpmachine.

De machines mogen niet in een vochtige omgeving werken.

Er moet gecontroleerd worden of het materiaal dat bewerkt moet wor-
den voldoende bevestigd is.

In geval van gebruik voor doeleinden waarvoor de machine niet be-
stemd is, neemt de gebruiker alle verantwoordelijkheid op zich voor
eventuele schade en ongelukken.



ONDERDELEN VAN DE MACHNIE
1 - Tipeplaatje
2 - Aan-uit schakelaar
3 - Knop ter vergrendeling van de spindel
4 - Slijpschijfas
5 - Extra Handgreep
6 - Verstelbare stofkap
7 - Kraag met bevestigingspunten voor de stofkap
8 - Schroeven voor bevestiging van de stofkap
9 - Geleidingsring
10 - Spanmoer slijpschijf
11 - Ventilatiegleuven van de motor
12 - Sleutels (sleutel van 17 mm en pensleutel)

INGEBRUIKNEMING

Alvorens de machine in te schakelen moet gecontroleerd worden of:

- de doos intact is en geen tekenen van beschadiging door het
transport en de opslag vertoont;

- de machine compleet is; er moet gecontroleerd worden of het
aantal en de aard van de onderdelen klopt met dat wat in dit
boekje staat;

- de beschikbare energiebron en stopcontacten de belasting die
aangegeven is in de tabel en op het typeplaatje van de machi-
ne, waarvan het facsimile op blz. 27 afgebeeld is, kan verdra-
gen.

MONTEREN VAN DE MACHINE

- Bevestig de stofkap (8) met de kraag (7) aan de machine door
middel van de bijgeleverde schroeven. Controleer hierbij dat de
pinnen op de kraag in de daarvoor bestemde gaten in de
flensen van de stofkap bevestigd zijn.
De stofkap moet zodanig worden gemonteerd, dat deze de
handgreep beschermd.
Wanneer alle onderdelen bevestigd zijn moet het mogelijk zijn
om de stofkap (8) te draaien in een hoek van ongeveer 20
graden, zodat de stofkap gedraaid kan worden volgens de
behoefte van de gebruike;.

- bevestig de handgreep (5) aan de machine. Deze kan links of
rechts van de machine bevestigd worden.

MONTEREN VAN DE ONDERSTEUNINGSPAD

1. Plaats de geleidingsring (9);

2. plaats de ondersteuningspad;

3.draai de spanmoer (10) erop en draai hem met de pensleutel
aan, houd daarbij de as van de houder met de sleutel van 17
mm of met de asvergrendelknop tegen

VOOR DE INBEDRIJFSTELLING

Controleer of:

- de energiebron in overeenstemming is met de kenmerken van
de machine;

- het elektrische snoer en de betreffende stekker in goede staat
zijn;

- de aan-/uitschakelaar goed functioneert, maar werk met de
stekker uit het stopcontact;

- de asvergrendelknop (3) uitgeschakeld is (draai de slijpschijf
minimaal één slag met de hand rond);

- alle onderdelen van de machine op de juiste manier gemon-
teerd zijn en geen beschadigingen vertonen;

- de ventilatiegleuven niet verstopt zijn.

STARTEN EN STOPPEN

- Starten: duw de schuif van de schakelaar (2) naar voren; als u
hem in de "ingeschakelde" stand wilt vergrendelen moet u
tegelijkertijd op het voorste gedeelte van de schuif drukken.

- Stoppen: laat de schuif los of druk als de schuif vergrendeld is
op het achterste gedeelte en laat de schuif in de "stop" stand
teruggaan.

WERKINGSTEST

Start de machine en controleer of er geen ongebruikelijke trillin-
gen zijn en dat het schuurpapier correct op de ondersteuning-
spad bevestigd is.

Als dit wel het geval is moet u de machine onmiddellijk uit-
schakelen en de storing proberen te verhelpen.
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DEMONTEREN EN VERVANGEN VAN DE SLIJPSCHIJVEN

Dit kan op twee manieren gedaan worden:

Eerste manier: Vergrendel de slijpschijfas door op de knop (3) te
drukken, waarbij gelijktijdig de slijpschijf gedraaid moet worden totdat u
voelt dat deze vergrendeld is. Draai de moer er met de pensleutel af,
vervang de slijpschijf, draai de moer er weer op en draai hem goed vast.
Ontgrendel de as van de houder door de knop los te laten en draai de slij-
pschijf met de hand om te controleren dat deze niet meer vergrendeld is.
LET OP!: de asvergrendelknop mag nooit ingedrukt worden voor-
dat het gereedschap volledig stilstaat, zoniet dan zal de tandwiel-
behuizing of de pen van de knop hierdoor kapot gaan en als ge-
volg hiervan zal de garantie vervallen.

Tweede manier: Om de slijpschijfas te vergrendelen moet u de sleutel van
17 mm in de inkeping van de as van de houder tussen de slijpschijf en de
tandwielbehuizing steken. Draai de moer er met de pensleutel af, vervang
de slijpschijf, draai de moer er weer op en draai hem goed vast.

Het is niet toegestaan om ander ger hap voor het ien/lo-
sdraaien te gebruiken.

HULPGEREEDSCHAPPEN DIE GEBRUIKT MOGEN WORDEN
BA215N

Alleen schijven met een maximale dia van @ 115 mm.

BA225N

Alleen schijven met een maximale dia van @ 125 mm.

ONDERHOUD

Alle werkzaamheden moeten uitgevoerd worden terwijl de stekker uit
het stopcontact gehaald is.

Aan het einde van het werk of indien nodig, moet het machineblok met een
straal perslucht schoongeblazen worden waarbij er goed op gelet moet wor-
den dat de ventilatiegleuven van de motor goed schoongemaakt worden.
De gebruiker mag geen andere werkzaamheden uitvoeren.

Voor het onderhoud en de periodieke reiniging van de inwendige de-
len, zoals de borstels, de lagers, de tandwielen enz. of in andere ge-
vallen moet u zich tot een erkende servicedienst wenden.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID - LAAGSPANNING

De beproevingen/controles zijn verricht in overeenstemming met de
normen:

EN 60745-1 Veiligheid van handgereedschap met elektrische aandrijving
EN 60745-2-3 Bijzondere eisen voor slijpmachines
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AFSCHERMING VAN RADIOSTORINGEN

De machines zijn in overeenstemming met de effecten van het
voorkomen en opheffen van radiostoringen gemeten volgens de nor-
men EN 55014-1 + EN 55014-2; EN 61000-3-2 + EN61000-3-3.

UITGESTRAALD GELUID

Het geluidsdrukniveau, op de werkplek, dat in normale omstandigheden
door de machine wordt voortgebracht, is 88,7 dB (A) - geluidsvermogen
99,7 dB (A) - gemeten volgens de normen EN ISO 3744 + UNI EN ISO
11208. Let op: draag geschikte hulpmiddelen om het gehoor te be-
schermen! (zie algemene waarschuwingen).

GEMIDDELDE VERSNELLINGSWAARDE
De kwadratische gemiddelde versnellingswaarde is minder dan 2,5
m/sec®. gemeten volgens de norm UNI EN28662 + UNI EN ISO 5349.

GARANTIE

Op alle machines die door RUPES S.p.A. gemaakt zijn wordt vanaf de da-
tum van aankoop 12 maanden garantie verleend, tegen fabrieks- en ma-
teriaalfouten. De machines mogen uitsluitend met originele accessoires
en onderdelen van RUPES gebruikt worden: alle aansprakelijkheid voor
schade of ongelukken die veroorzaakt zijn doordat dit voorschrift niet in
acht genomen is wordt van de hand gewezen en hierdoor vervalt ook de
garantie. De garantie vervalt indien de aanwijzingen die in de gebruik-
saanwijzing staan niet opgevolgd zijn of indien de machine voor andere
doeleinden gebruikt is dan waarvoor de machine bedoeld is. De garantie
wordt ook ongeldig als de machine uit elkaar gehaald wordt of gemanipu-
leerd wordt of als er beschadigingen zijn die duidelijk te wijten zijn aan een
slechte verzorging ervan. De garantie gaat in wanneer de coupon die
op de laatste bladzijde van de omslag van dit boekje staat ingevuld is.
Wanneer de machine defect is of niet correct functioneert moet de machi-
ne niet gedemonteerd en in de oorspronkelijke verpakking ingeleverd
worden bij of franco teruggestuurd worden naar de fabrikant of een offi-
cieel servicecentrum dat op de lijst die bij dit boekje gevoegd is staat. In
ieder geval geeft de garantie geen recht op vervanging van de machine.
De firma RUPES Spa behoudt zich het recht voor om zonder voorafgaan-
de kennisgeving wijzigingen aan de technische of esthetische specifica-
ties van haar producten aan te brengen. De firma kan op geen enkele ma-
nier aansprakelijk gesteld worden voor eventuele drukfouten. Dit
drukwerk heft alle vorige uitgaven op en komt hiervoor in de plaats.



TYPEPLAATJE VAN DE MACHINE
PLAATS EN BETEKENIS VAN DE GEGEVENS

1. Type machine

2. Nominale aansluitspanning in Volt (V)

3. Frequentie in Hertz (Hz)

4. Stroomopname in ampére (A). Er moet gecontroleerd worden of
het elektriciteitsnet waar de machine op aangesloten wordt ten-
minste de aangegeven stroomsterkte makkelijk kan verdragen.

5. Opgenomen vermogen in Watt (W)

6. Machinecode of serienummer

7. Technische gegevens van de machine

8. Toerental rpm

9. Het teken met het dubbele vierkant geeft aan dat de machine dub-

bel geisoleerd is en dus niet via het elektrische snoer geaard hoeft
te worden.

10. &Lees deze instructies zorgvuldig door alvorens het apparaat in
werking te stellen.

11. Persoonlijke beschermingsmiddelen.

12. In overeenstemming met de Europese Richtlijn 2002/96/EG
(RAEE) + 2003/108/EG en de nationale wetgeving mag dit product
aan het eind van zijn levensduur niet worden weggegooid bij het
huishoudelijk afval, maar moet het worden ingeleverd bij de daar-
voor bestemde en geautoriseerde inzamelpunten (neem voor
informatie over een erkend inzamelpunt bij u in de buurt contact
op met uw gemeente). Een juiste verwerking van het product
draagt bij aan de bescherming van de volksgezondheid en het mi-
lieu. Een illegale afvoer van het product is strafbaar.

MIANO - ITALY

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

ce

Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat het handgereed-
schap met elektromotoraandrijving, waarop deze handleiding be-
trekking heeft, voldoet aan de essentiéle veiligheidseisen van de
richtlijnen:

2006/42/EG  Machinerichtlijn
2006/95/EG  Laagspanningsrichtlijn
2004/108/EG Elektromagnetische Compatibiliteitsrichtlijn

De beproevingen/controles zijn verricht in overeenstemming met de
geldende Geharmoniseerde Europese normen op het gebied van

Laagspanning:

EN 60745-1: 2008  Veiligheid van handgereedschap met elek-

trische aandrijving

EN 60745-2-3: 2007 Bijzondere eisen voor slijpmachines, polijstma
chines en schijfschuurmachines

UNI EN ISO 3744: 1997 Akoestiek. Bepaling van geluidsvermogen
sniveaus van geluidsbronnen.

UNI EN ISO 11203: 1997 Akoestiek. Geluid uitgestraald door ma
chines en toestellen

UNI EN 28662-1: 1993 Handgereedschap. Meting van trillingen aan
het handvat.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Mechanische trillingen. Meting en beo
ordeling van blootstelling van het menselijk
lichaam aan hand-armtrillingen.

Compatibilita elettromagnetica:
EN 55014-1: 2008 + EN 55014-2: 1998;
EN 61000-3-2: 2009 + EN61000-3-3: 2008

Campi elettromagnetici:
//JL’ ENTE

EN 50366: 2004
/ G. Valentini
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MOZE/b

PYCCKM/

MOZJESb BA215N BA225N
KNACC 3ALLATHI Il Il
PABOYEE HAMPAXEHVE 230B-50 Ty 230B-50 Ty
NOTPEBNAEMbIV TOK 46A 46A
NMOTPEBNAEMAA MOLHOCTb 950 Br 950 Br
OBOPOTbI/M1H 10.000 8.500
OVAMETP LUN®OBAIbHOTO KPYTA MM 15 125
PE3bEA HA OCW, HECYLLEV LNMGOBAINBHBIN KPYT M 14 M 14
KHOMKA BTOKUPOBAHWS OCW, HECYLLEN LINNOOBANBHbIN KPY [A [A
BECKI" 18 18

OBLYME MPABUITA

MPABUITA TEXHWKU BE3OMACHOCTY 1 NPEQYNPEXEHNUA
MPON3BOACTBEHHOIO TPABMATU3MA

VHCTpyKUMM N TexHuke Ge30nacHoCTI 1 NpedynpesxaeHmio NpOM3BOACTBEHHOTO
TpaBMaTuama npezctaenetbl B GpoLuiope “YKASAHWA MO TEXHUKE
BE3OMACHOCTW'", koTopas BXOAUT B COCTaB AaHHO AOKYMEHTALMM; MHCTPYKLMS MO
aKCnnyaTaLyy CORepXUT MHOPMALIMIO, OTHOCSLLYIOCS TOMBKO K CrieLduke paboTsl
MaLwHbI. Hukoraa He ucnonb3yitte 060pyaoBaHye 6e3 yCTaHOBNEHHbIX 3aLUNTHBIX
yeTpoicTB. JltoGoe BMeLLaTenbCTBO AOMKHO OCYLLECTBNATLCS NPU OTCOEANHEHHON
BUNKe anekTponuTaHus. Mpexze, YeM 3anycTUTb MalluHy B paboTy, ybeautecs, 4to
OHa Kperiko Y/IepXI1BaETCA PyKOi 1 He conpukacaeTcsi ¢ paboyeil MoBEpXHOCTbHO.
PaboTa MalLWHbI AOMKHA OCYLLECTBAATLCS TOMBKO NP YCTAHOBMEHHOM 3aLLUTHOM
Kkoxyxe. LLnuchosanbHble kpyrn AOMKHbI GbiTb MPaBUIBHO YCTaHOBMEHbI 1 XOPOLLO
3aKkpenneHsbl. Ybeauteck, 4To uckpbl, 06pasylowumecs npu obpaboTke, He coanaioT

BCErAa BCe Cpe/cTBa MHAVBMAYyanbHol 3alwwTsl C.A.3 (Takve, kak nepyatky,
HayLLHVKY, 3aLLUTHBIE 04K, 3aLLMTHbIE MAckv ANs AbIXaTerbHbIX MyTed v T.n.)
COMMIacHO HOpMaTVBaM [1EICTBYIOLLMX 3aKOHOB MO MPEAYNPEXAEHNIO U YMEHbLUEHMIO
TPOK3BO[ICTBEHHOTO TPABMaTU3Ma.

BHumarue! MalunHa npopomxaet paboTaTb B TeYEHM HECKOMbKIX CEKyH Nocne ee
BbIKMH04eHNA!

UCI0/Ib30BAHUE B COOTBETCTBMU C HASHAYEHUEM

[Mepen Havanom paboTsl ybeauTeck, YTo paboume xapakTepuUCTUKM LNMOBAbHBIX
KPYrOB i (hpe3 COOTBETCTBYIOT MCTONb3YEMOMY MHCTPYMEHTY 1 UTO OHM HE MMEIoT
TOBPEXEHNI 1 HE USHOLIEHI.

Y6eauTech, YTo WnndoBasnbHbIE KPyrv Ui (pesbl YCTaHOBMEHI, C MakCHManbHOM

aKKypaTHOCTBIO MCTONb3YiATe 1 XpaHuTe paboumit IHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C

0NacHOCTb 4N nepcoHana v He MoryT NPUBECTH K BO3ropaHUK BOCHT: A
BelLecTs. B pesynbrate Wwnndosanus obpasyeTcs BpenHas Ans 3A0pOBbS NMbiNb:
obecneute 3aWuTy AbIxaTenbHbIX ﬂyTeI?\ B COOTBETCTBUM C qeﬁcraynol.uwmm HOpmamm n
cobntopaiiTe ykasaHus no TexHuke GesonacHocTi npu paboTe ¢ MaTepuanom,
noasepratoLymmcs 06paborke.

I'Ipm MCNOMNb30BaHMM MaLUWHbBI MOTYT OTNETaTh Yactu LIJJ'IVIEbOEaJ'IbHOI’O Kpyra unu
06pa6aTh|BaeM0ro marepuana, 4to MOXeT NPUBECTU K paHEHNAM paﬁcTanou.lero
nepcoHana unu nNoBpexaeHNto NPeAMETOB: NOMHUTE O HeOﬁXOIZlVIMOCTVI MCnonb30BaTh
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y PEANPUATUEM-U3TOTOBUTENEM.
He ucnonbayitTe Hukakue afanTuBHble CUCTEMbI A1t (DPE3, OTMYHbIE OT TEX, KOTOpbIE
CNeUVanbHo ANs HUX MPeAHa3HaYeHbI.

He ucnonbayite Ans WindosansHbix paGoT Ty CTOPOHY LWANOBANEHOTO Kpyra,
KoTOpasi NpeaHasHaeHa Ans pesku.

MpoBepuTb, 410 0GpabaTLiBaEMas AeTarlb XOPOLLO 3akpenneHa.

B cnyuae 1Cnonb30BaHIs MaLLnHb! HE M0 HA3HAYEHNIO, MOTPEBUTENb HECET BCHO
OTBETCTBEHHOCTb 33 BO3MOXKHbIE YLLIEPG 1 HECHACTHbIE CRIy4au.



YACTU MALLUMHbI
1 - VineHTudmkaumoHHas Tabnuyka
2 - BblknioyaTenb BKIOYEHMS/BbIKNIOYEHNS
3 - KHonka GriokupoBaHusi ocy, HecyLyei nndoBanbHbIA Kpyr
4 - Ocb, HecyLwas LN OBAmbHBII Kpyr
5 - BcnomoratensHas pykosiTka
6 - MoBOPOTHbIN 3aLLMTHBIA KOXYX
7 - Ckoba ¢ BbICTynamy Ans 3aKkpenmeHns 3alLuTHOro Koxyxa
8 - BUHTbI Anst 3aKpenmeHms 3alLuTHOrO Koxyxa
9 - 3aXMMHOE KOMbLIO WANAOBANLHOTO Kpyra
10 - 3aXUMHOE KOMbLIO AN 3akpenneHusi abpasueHOro kpyra
11 - BEHTUNSILMOHHbIE OTBEPCTUSI MOTOpA
12 - PaGoumit knioy (17 MM 1 TOPLEBOIA)

3AITYCK B PABOTY

Mpexae, Yem 3anycTUTL MaLLKHY, Y6eauTses, YTo:

- ynakoBKa Lienas v He UMeeT CMe[j0B HapyLeHNA UK NOBPeXaeHNii B
pe3ynkTare TPAHCMOPTUPOBAHNS U XPAHEHNS;

- MallnHa KOMNIEeKTHa; NPOBEPUTb, YTO KOMMYECTBO U TUM ee COCTaBHbIX yacreit
COOTBETCTBYIOT OMMCAHMIO, MMEIOLLEMYCS B JaHHOM PYKOBOACTBE;

- VCTOUHUK 3HEPriN 1 BNIeKTPUYECKMe PO3ETKY OTBEYAKOT TOiA Harpyake, koTopast
yka3aHa B TabnuLe v BOCNpoM3BEAeHa Ha UAEHTUGDMKALMOHHON Tabnuuke
MaLLUVHBI, Yb€ U30BPaXeHNe C NOSCHERNAMI NOMELLEHO Ha cTp.31.

0AroTOBKA MALLMHbI

- YCTaHOBUTL 3aLLMTHBIA KOXYX Ha KOPMYC MALUMHLI C NOMOLLb0 BUHTOB (8),
BCTABMB MEX[y KOPMYCOM MaLLMHbI 1 3aLLMUTHBIM KOXYXOM CkoBY (7) 1 MOMHS,
4TO BBICTYMbI, UMEIOLLMECS Ha CKOBE, AOMKHbBI BXOAUTL B COOTBETCTBYILME
OTBEPCTUS Ha (haHLie 3aLUUTHOrO KOXyXa.
3alMTHBIN KOXYX AOMKEH ObITh YCTaHOBMEH B COOTBETCTBUM C PYKOATKOM;

- rocne 3akpennexust BUHTOB (8) 1 ckobbl (7), 3aLUMTHBI KOXYX AOMKEH UMETb
BO3MOXHOCTb NOBOPAYMBATLCS C NETKUM TPEHUEM NPUMEPHO Ha 20° Ans
YCTaHOBKM B MonoxeHue, Haubonee ynobHoe Ans onepatopa;

- HaBMHTWTb BCTIOMOTATENbHYI0 PYKOSTKY (5); BCrioMoraTenbHas pykosiTka MOXeT
HaXoAMUTLCA Kak C MPaBol, Tak v C NEBOil CTOPOHbI KOPNYCa MaLLUHbI.

YCTAHOBKA ABPA3/BHOIO KPYTA

1. BeTasuTb 3aMMHOe KonbLO WindosankHoro kpyra (9);

2. BCTaBUTb abpasmBHbIil Kpyr;

3. HaBMHTUTb 1 3aTAHYTb 3aXUMHOE KOMbLIO ANS 3aKkpenneHus abpasuBHoro kpyra
(10) ¢ nomoLLbI0 TOPLEBOTO KNKYA, YAEPKMBAs HEMOABIKHEIM LINMHAENb C
MOMOLLBIO KNtoya 17 MM Wi MCToNb3yst KHOMKy BMOKMpOBaHMs OCH, HECyLue
LNMcoBanbHbIA Kpyr.

MPEXAE, YEM 3AMYCTUTb MALUMUHY B PABOTY

Y6enuTses, uTo:

VICTOMHMK QHEPIUN COOTBETCTBYET XapaKTepUCTUKaM MallMHbI;

nuTaloLLwi kabenb 1 COOTBETCTBYIOWLAR BINKA B Ge3YKOPU3HEHHOM COCTOSHMM;
BbIKNIOYATENb BKMIOYEHNA/BLIKNIOYEHNS B paboyem CoCTOsHUN (MpoBepKy
OCYLL{ECTBITb MPU OTCOBANHEHHOA BUMKE ANEKTPONUTaHNS);

kHOMka 6nok1poBaHus ocu, Hecylel (nudoBanbHblit kpyr (3), oTkNoYeHa
(BPY4HYH0 NPOKPYTITL ANCK LUNMEOBANBHOTO Kpyra XoTs Bbl Ha oMK 060poT);
BCE COCTABHbIE YaCTV MaLLWHbI PaBUMEHO MOHTUPOBAHBI U HE VIMEIOT CNEaos
MOBPEXAEHNI;

BEHTUNALWOHHbIE OTBEPCTUSA HE 3aCOpPeHbI.

3AIYCK M OCTAHOBKA

- 3anyck: nepemecTUTb MON3yH Nepekmioyatens (2) Bnepes nNo HanpaensioLei;
Ans bnokMpoBaHUs nepeknyaTens B NONOXEHMN “BKMIOYEHO", HaXaTb
OfIHOBPEMEHHO Ha NEPE/HIOn YacTb NON3yHa.

- OcTaHoBKa: 0TNyCTUTb NON3YH UMK, ECAIM OH 3aBNOKMPOBaAH, HaxaTb Ha ero
3aHI0l0 YacTb W NOAOXKAATb, KOTAA NON3YH NepenaeT B NONOXeHNe
“OTKTI4EHO".

KOHTPOJIbHbIN 3AMYCK

BkniounTb MawnHy 1 y6ennTbes, YTO HeT aHomanbHoit Bubpauun unm
KopoBneHms WndoBanbHoro Aucka.

B NpoTMBHOM cry4ae HeMeANEHHO BbIKNIOYUTL MalUMHY U YCTPAHUTL
aHoManuu.
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CHSITUE N 3AMEHA ABPA3UBHBIX KPYIrOB

Moxert 6bITb OCYLLECTBNEHO ABYMS criocobami:

1° cnocob: 3abnokupoBaTh OCh, HECYLLYIO LNN(OBANbHBIA AUCK HAXaTUEM Ha KHOMKY
(3), BpaLLas oAHOBPEMEHHO AUCK LUMMGOBAILHOTO Kpyra A0 TeX nop, noka
OH He byzeT 3abnoknpoBaH. OTBUHTUTb 3@XUMHOE KOIbLO C MOMOLLbH
TOPLIEBOTO KMio4a, 3aMeHUTb WNUGOBANbHbIN KpYr, HABUHTUTL €0 1
3aTAHYTh. 0T6ﬂ0KMDOBaTb WNKHAeNb , HaXas Ha KHOMKY, 1 BPY4HYHO
MPOKPYTUTH LUNMMGHOBATbHbIN KpYT ANst MPOBEPKY €ro pa3brokMpoBaHus.
MPEAYNPEXAOEHMWE!: kHonka 6nokupoBaHMA OCH, Hecylen
WnMOBanbHbIA KPYT, HY B KOEM CNy4ae He JONKHa GbITb HaXaTa
PaHblLe NMOMHOI OCTAHOBKM MaLUMHBI, TaK, kak 3T0 MOXET NPUBECTH K
paspy K 3y6yaToi nepeaayn Unu WTbIPS KHOMKK, U, Kak
crieficTBMe, K NoTepe rapaHTUu.

2° cnocob: Anst GnokMpoBaHms 0cK, HecyLLel LWNMdoBanbHBIA Kpyr, BCTaBUTb Koy 17
MM B MIpopesb Ha LUNMHAene Mexay LnidoBanbHbIM KpYrom i kopobkoii
3y64atoit nepeaaqn. OTBUHTUTL 3aXMMHOE KOMBLIO C NOMOLLbIO TOPLIEBOTO
KITi04a, 3aMEHNTb LUMNAOBANbHbIA KPYT, HABUHTUTB €10 U 3aTAHYTS.

He ponyckatoTcsi ucnonb3oBaHMe APYrMX MHCTPYMEHTOB ANs 3akpenneus/

OTKpenneHus.

JIONYCKAEMbIA PABOYAA UHCTPYMEHT
BA215N
ABpa3uBHble Kpyy C LIEHTPanbHOiA BeleMKOI! AnameTpom ot 115 Mm.
BA225N
ABpasvBHble KpYr ¢ LEHTPasbHOI BLIEMKOV AnaMeTpoM oT 125 Mu.

OBCITY)XUBAHUE

Bce onepaun NpoBOAATCA NpU OTCOEHMHSHHOﬁ BWITKE 3MNEKTPOnUTaHuA.

Mo okoHYaHWto paboThl, B criyyae HeOBXOAUMOCTH, O4UCTUTL CTPYel BO3AyXa
NOBEPXHOCTb MalLWHbI OT Nblnu, oﬁpamaﬂ 0c060e BHMMaHWe Ha BEHTUNALMOHHbIE
0TBEPCTUSA MOTOPA.

He nonyckatotcs apyrue BMellaTenbCcTBa Co CTOPOHbLI NoTpeGUTens.

ﬂl‘lﬂ OﬁCJ'Iy)KVIBaHVIH un nepmoumqecxoﬁ QYUCTKN BHYTPEHHUX yacren MalUWHbI, TaKKX,
KaK LWeTK1, NOAWMNHUKKM, 3y6yaTble nepesayn u T.n. u npu nwboi apyron
HeobxoaumocTi creayet obpaLLaTbes B CrieuuanianpoBaxHble LEHTPbI TEXHUYECKOro
ofcnyxvBanms.

ONIEKTPOBE30IMACHOCTb - HU3KOE HAIMPSKEHUE

[MpoBepoyHble McnbiTaHms Gbin NPOBEAEHbI B COOTBETCTBIN C HOPMAMK:

EN 60745-1 6e30nacHoCTb NEPEHOCHOr0 3MEKTPUYECKONO MHCTPYMEHTa C MOTOPOM
EN 60745-2-3 cneuvanbHble HOpMbl ANs WUGOBaNbHbIX MaLLVH.
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9KPAHUPOBAHME OT PANOMOMEX
MatLmHbI COOTBETCTBYHOT TPEGOBAHWSIM N0 NIPEAYNPEXAESHHI0 U YCTPAHEHVIO PAAVONOMEX
B cornacum ¢ Hopmoit EN55014-1+EN55014-2; EN61000-3-2+EN61000-3-3.

LUYMOOBPA3OBAHUE

YpoBeHb 3ByKOBOIO AaBMeHns Ha paBoyem MecTe, co3aaBaeMblil MaLUMHON B
HopManbHbIX ycroBusix, coctaensiet 88,7 Ab (A) - 3BykoBasi MowHocTs 99,7 46 (A)
- 3amepeHbl B cooTeTcTuN ¢ Hopmoit EN ISO 3744 + UNI EN SO 11203.
Brumanme: HaieBaTb COOTBETCTBYIOLME HAYLIHUKW AN 3aLMThI cryxa!
(cmoTpm obme npaBuna).

CPE[HEE 3HAYEHUE YCKOPEHUSA
CpeaHekBafpaTiiHOe 3HaueHue YCKOPEHUs, 3aMepeHHoe cornacHo Hopmam UNI
EN28662+ UNI EN ISO 5349, Huxe 2,5 m/c?.

TAPAHTUA

Bce MalmHbl, M3roToBNEHHbIE NpeAnpuaTMeM akumorepHoro obliectsa RUPES,
MMEIOT rapaHTUiHbIA CPOK 12 MECsILIEB CO AHS MOKYMKM Ha NpeMeT BbisBIEHNS
7AecheKToB NPON3BOACTBA Y MaTepUanos.

MaLunHb! AOMKHBI ObITb UCMIONB30BAHb! TOMBKO C OPUTMHANBHLIMA [ONONHUTENHBIMIA
npucnocobneHnsmm 1 3anacHbiMu yactsmu npeanpustus RUPES: oTknoxseTcs
nioGas 0TBETCTBEHHOCTb 3a yLUepG U HecYacTHbIE Clyyau, Npou3oLuealLne B
pe3yrisTaTe HeCMeoBaHis ATO! HOPME, YTO MPUBOANT Tak Xe 1 K NOTepe rapaHTin.
[apaHTis TepsieTcs BCsIkUiA pas, Koraa He coBMioaaloTcs ykasaHus, NpeacTaBreHHble B
3TOM PYKOBO/CTBE UMK BCSIKUiA Pa3 , KOTJa MalLMHa UCMOMb3YETCs He N0 HasHaueruio.
TepsieTcs rapaHTVst B TOM YiCTIe U TOrAA, KOTAa MaluiHa noaBepranach pastopke 1
HapylLeHa Uk 04eBIAHbI MOBPEXAEHNS, CBA3AHHBIE C MMOXVM YXOAOM 32 MaLLMHON.
FapaHTUsi 3aBUCHUT OT 3aNOJHEHWs FapaHTUAHOTO TanoHa, NPe/CTaBNEHHOTo Ha
nocnepHei CTpaHULE JAHHON MHCTPYKLIMK.

Koraa BbIsiBUNACH HEMCMIPABHOCTb, MALLIMHA C NPUIOKEHHBIM FaPAHTIHBIM TaflOHOM B
Hepa3obpaHHOM BuAe ¥ B OPUrMHANbBHON YNakoBKe AOMKHA ObiTb NepeaaHa unm
OTrpaBrieHa Mo NouTe 3a cYeT NoTpeGUTENs Ha NPEANPUATUE-U3rOTOBUTENb UMK B OAUH
13 CMIeLMani3npoBaHHbIX LIEHTPOB TEXHUYECKOro 0BCMYXIBaHMS, CIMCOK KOTOPbIX
TPUMOXEH K JaHHOI MHCTPYKLIAN.

B noGom cnyyae Hanume rapaHTin He AaeT NpaBo Ha 3aMeHy MalLHb.
AkumoHepHoe obliecTBo RUPES ocTaBnsieT 3a cobolt npaBo BHOCUTb Niobble
M3MEHEHWS B TEXHUYECKME XapaKTepUCTUKIA UMM BHELLHWIA BIAZ BbIMyCKaeMbIX UM
MaLLKH e3 npeaBapuTENbHOTO OMOBELLEHNS.

He HeceT 0TBETCTBEHHOCTM 3@ BO3MOXHbIE OWKBKM Npyu neyatn. 310 n3naxue
OTMEHSIET 1 3aMeHsIeT BCe NpefblayLLye.



UOEHTUOUKALNOHHASA TABITMYKA MALLMHBI
PACMONOXEHWE M BHAYEHME [JAHHBIX

ENFRYNPSN

©o~N> o

. Tun mawmHbl.
. HomuHansHoe paboyee Hanpshkerue B Bonbtax (B).
. Paboyas yactora B l'epuax ().
. TMotpebnsiemblit Tok B AMnepax (A). Y6eanTscs B TOM, 4TO 3neKTpudeckas NuHIs,

K KOTODOH nogcoeavHeHa MallmnHa, MOXET C 3anacom nponyckarb XoTa 6bl
yKa3aHHbIiA TOK.

. Iotpebnsemast MowHocTb B BatTax (BT).
. PerucTpauvoHHbIit HOMEp U HOMEP CEpUN MaLLMHBI.
. TexHM4eCKue XapakTepucTIKM MalLHbI.
. Yucno o6opoTos 06/MuH.
. [1BOItHOM KBaJpaT yka3blBaeT, YTO MaLLMHa MMEET ABOVHYIO M30NALMIO U 3HaUUT

HET HeobXoanMOCTY B 3a3emneHne Yepes LHYp NuTaHus.

lMpouuTaiite BCe 3T1 WHCTPYKUWK nepez BKOYEHWeM AaHHOro yCTpOﬁCTBa.

. & Cpe/acTsa MHABHAYaNbHOM 3aLUTbI.

Wanenwe, B cooteetcTaim ¢ EBponeiickort Aupextveoi 2002/96/CE (RAEE) +

" 20031108/CE e BkrioveHmem 8 HaLWoHarbHOe 3aKOHOAATENBCTBO, MO OKOHYaHIMM CPoka

CyxObl He A0MKHO BLIOPACHIBATLCA B HENONOXEHHBIX MECTAX UM BMECTE C BbITOBbIM
MYCOPOM, & JOIKHO BATbCA B YMOTHOMOYEHHbIE LIeHTPbI [ HI BaHHOMO

cbopa Mycopa (A MonyHeHs MHPOPMALIMIA MO YHUNTOXEHVI U3ENs B COOTBETCTBIA C

NONOXEHUAMM 3aKoHa OBpaLLiaiTECh B MECTHbIE KOMMETEHTHbIE Oprakbl). [paBunbHas
YTUM3aLMS M3nenKs criocoBCTBYET OXpaHe 30OpOBLS M OKpYatoLLeV cperpl. [pu

He

iepaspelIeHHON 3aKOHOM

M3aLIN U3OeNnA K Ha|

UTENAM NPUMEHSAIOTCH CaHKLIMW,

MILAN - ITALY.

3ASIBJIEHUE O COOTBETCTBUN C€

3asiBnsieM UCKMIUMTENBHO NOZ Hally OTBETCTBEHHOCTb, YTO V'IOpTaTVIEHbIVI AneKkTpuye-
[ WHCTPYMEHT C ABUratenem, K KoTopoMy OTHOCWUTCA AaHHas MHCTPYKLWA, COOTBET-
cByeT OCHOBHbIM TpeGoBaHMAM, U3NOKEHHbIM B [upekTisax:

2006/42/CE IMPEKTWBA MO MALIMHHOMY OBOPYAOBAHNIO
2006/95/CE Huskoe Hanpsixerne
2004/108/CE 3nekTpomarHuTHas COBMECTUMOCTb

[MpoBepOYHbIE UCTIbITaHNS BNk NPOBE/EHEI C COOTBETCTBUN C AEACTBYIOLIMMY ENHbI-
My EBponelickiumm Hopmamu.
Huskoe HanpsixeHue:

EN 60745-1: 2008 Be3onacHoCTb NepeHOCHbIX 3NEKTPUYECKUX MHCTPYMEHTOB C
MOTOpOM.
EN 60745-2-3: 2007 CneuparbHble HOPMbI N5t LWANEOBANBHBIX MALLNH.

UNI EN ISO 3744: 1997 AkycTuka. Onpeenerie ypoBHei 3ByKOBOI MOLLHOCTU
VICTOYHVKOB LUyMa.

UNIEN ISO 11203: 1997 AkycTuka. YpoBeHb Lyma, CO3AaBaeMoro MatliHami 1
obopynosaHuem.

UNIEN 28662-1: 1993  MopratusHble cTaHku. MamepeHue Bubpauum Ha pyuke.

UNIEN ISO 5349-1: 2004 MexaHuyeckve BuGpaLmm. amepenue v oLeHka
BO3/IEVCTBIA Ha YernoBeka BUOPaLIMY, NepenaBaemoil Ha PyKY.

OneKTpoMarHuTHas COBMECTMMOCTb:
EN 55014-1:2008 + EN 55014-2:1998
EN 61000-3-2: 2009 + EN 61000-3-3: 2008

OnekTpoMarH1THbIe nons:
EN 50366: 2004

// G. Valentini
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RUPES spa.

Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (Mi) - Italy
Tel. 02/946941

Fax 02/94941040

Uff. Vendite e assistenza clienti
Tel. 02/94694312

e-mail: info_rupes@rupes.it
web: http://www.rupes.com

Certificato da consegnare allegato
all’'utensile unitamente al documento
fiscale di acquisto in caso

di riparazione in garanzia.

Certificate to be returned
with the tool and the purchase
invoice in case of guarantee repair.

Certificat a envoyer ensemble
avec l'outil et la facture d’achat
en cas de réparation sous garantie.

Bei Garantiereparatur, diese Karte
zusammenmit dem Geréat und der
beim Kauf erhaltenen Rechnung
aushandigen bzw. einsenden.

Certificado a enviar adjunto

a la herramienta y la factura
d’adquisicién en caso de reparacion
en garantia.

Bewijs dat samen met het aankoopbe
wijs bij het gereedschap gevoegd
moet worden in geval van reparatie
tijdens de garantieperiode.

CepTudukar, npunaraemblin
K MHCTPYMEHTY BMecTe C
TOBapHbLIM YEKOM B criyyae
rapaHTUMHOrO PEMOHTA.




RUPES

Utensile

Tool

Outil
Werkzeug
Herramienta
Gereedschap
WHcTpymeHT

Rivenditore
Reseller
Revendeur
Handler
Revendedor
Verkoper
Mpopasely

Nome
Name
Nom
Name
Apellido
Naam
Hassanve

Indirizzo
Address
Adresse
Adresse
Direccion
Adres
Anpec

Data
Date
Date
Datum
Fecha
Datum
Oata

SOLO LA COMPLETA COMPILAZIONE DI QUESTO CERTIFICATO DA DIRITTO ALL’EVENTUALE GARANZIA .

AFTER THE COMPLETE FILL-IN OF THIS CERTIFICATE YOU ARE ENTITLED TO OBTAIN GUARANTEE.

APRES LA COMPLETE COMPILATION DE CET CERTIFICAT ON PEUT OBTENIR A LA GARANTIE. . .

EINE EVENTUELLE GARANTIELEISTUNG IST NUR MOGLICH, WENN DIESE GARANTIEKARTE VOLLSTANDIG AUSGEFULLT IST.
DESPUES LA COMPLETA COMPILACION DET ESTE CERTIFICADO SE PUEDE OBTENER LA GARANTIE.

ALLEEN ALS DEZE GARANTIEKAART VOLLEDIG INGEVULD IS HEEFT U RECHT OP GARANTIE

TOSBKO MOSHOE 3AMONHEHWE 3TOMO CEPTUOUKATA JAET MPABO HA TAPAHTUAHOE OBCNY>KUBAHME.

COD. ART. 9.2497 - MARZO 2010
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